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Kugelgewindetriebe = Gleitgewindetriebe

100% Swiss made ﬂ

wir bewegen. weltweit



Eichenberger Gewinde AG

lhr Partner fir Gewindetrieb-Lésungen = 100% Swiss made

Gerollte Gewindetriebe fir jeden Bedarf

Seit Gber 30 Jahren beliefert die Eichenberger Gewinde AG
Kunden weltweit mit Gewindetrieben «100% Swiss-made».

Eichenberger Gewindetriebe sind millionenfach bewdhrte Hoch-
leistungs-Spindeleinheiten fir vielféltigste Anwendungen in der
Linear- und Antriebstechnik. Produziert im qualitativ hochwertigen
und dusserst wirtschaftlichen Kaltrollverfahren, bieten sie die
prazise Umsetzung von Rotations- in Linearbewegung und um-
gekehrt — kostengiinstig und bei maximaler Zuverlassigkeit und
Lebensdauer.

Das umfassende und laufend erweiterte Standard-Sortiment an
Kugelgewindetrieben und Gleitgewindetrieben erlaubt dabei
rationelle und preiswerte Lésungen «ab Stange».

Bei komplexen Projekten mit erhdhten Anforderungen unterstiitzen

wir Sie kurzfristig und kompetent bei der Entwicklung individueller

Antriebslésungen:

= kundenspezifische Adaptionen von Eichenberger-
Standardgewindetrieben

= einzigartige Spezialgewindetriebe nach Mass

Eichenberger Gewinde AG

Ihr massgeschneiderter Gewindetrieb

Besondere Anforderungen verlangen oft nach massgeschneider-
ten Ldsungen. Wo unsere Standard-Gewindetriebe die Vorgaben
nicht erfillen kdnnen, bieten wir lhnen weitestgehende Individua-
lisierungsmaglichkeiten:

= anwendungsspezifische Mutternformen, auch mit integrierten
Zusatzfunktionen wie Achsen, Montageflachen, etc.

= individuelle Gewindeprofile und angepasste Kugelgréssen,
z.B. fir erhhte Tragzahlen

= applikationsspezifische Spindeldurchmesser und Enden-
bearbeitungen

= spezielle Gewindesteigungen

= angepasste Anzahl Kugelumlgufe bzw. Anzahl tragende
Gewindegdnge

= leistungsoptimierte Gewindegeometrien

= Sondermaterialien

= Beschichtungen zur Verbesserung der Gleiteigenschaften,
Erhohung der Lebensdauer oder als Korrosionsschutz

"u.v.m.

Kontaktieren Sie uns mit lhrer zindenden Idee — wir unterstiitzen
Sie bei der Entwicklung und liefern lhnen IHREN Gewindetrieb
nach Mass!
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= Individuelle Gewindetriebe nach Mass 4-5

= Ubersicht Standard-Sortiment: 6-7
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Eichenberger Gewindetriebe

Individuelle Gewindetriebe nach Mass

lhre zindende Idee — unsere Lésungen nach Mass

Beliebige Mutternformen

Innovative Lésungen verlangen oftmals nach speziellen anwen-
dungsspezifischen Mutternformen — gegebenenfalls gar nach
einer direkt in ein Bauteil integrierten Mutter. Oder es gilt, beson-
dere massliche Anforderungen oder Leistungsparameter zu erfil-
len, die mit Standardspindeltrieben nicht erreicht werden kénnen.

Eichenberger ist hier dank grosstmdglicher Flexibilitat in Ent-
wicklung wie Fertigung |hr idealer Partner fir massgeschneiderte
Gewindetriebe in beliebiger Form und Ausfihrung.

Beliebige Endenbearbeitungen
Unsere Spezialitdt sind beliebige anwendungsspezifische Enden-

bearbeitungen — auch fiir Ihre Applikation.

Kontaktieren Sie uns mit lhrer zindenden Idee — wir unterstiitzen
Sie bei der Entwicklung und liefern lhnen IHREN Gewindetrieb

nach Mass!

Eichenberger Gewindetriebe

100% Swiss made n

Beispiele kunden- und anwendungsspezifischer Losungen

Carry 6x1

= Medizintechnik

= Spezialmutter mit anwendungs-
spezifischem Flansch

Carry 8x2.5 Inox

= Offshore-Industrie (Schleppsonar)

= Sondermutter fir den Einsatz mit
einer «Gelenkgabel»

= Korrosionsbestandig

Carry 8x3

= Medizintechnik

= Sondermutter mit Anbindung
direkt an den Linear-
schlitten

Carry 12x4

= Automation

= Sondermutter; Spindel und Mutter
mit Beschichtung zur Ver-
minderung der Gleit-
reibung

Carry 10x2

* Medizintechnik; Grossserie

= Mutter aussen geschliffen und mit
Kleberillen versehen

Speedy 4/10
= gespritzte zweiteilige Technopolymermutter,
bereit zur Vorspannung durch den Kunden

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Carry 9.3x2

= Elektroindustrie (Elektomotorenbau)

= kundenspezifischer Spindeldurchmesser,
Sondermutter, Kugelumlenkung
aus Hochtemperatur-
Technopolymer

Carry 16x5
= Offshore-Industrie (Erddlbohrung)
= «Sicherheitsmutter»

Carry 25x5
= Entwicklung und Prototyp
* Hohlspindel mit extrem
grosser durchgehen-
der Bohrung

Carry 10x2

= elekirisch betriebenes Handgerat

* Tragzahl erhdht durch kunden-
spezifisch angepasste Rohr-
Kugelrickfihrungen

Carry 16x7
= Automobilrennsport
= Sondersteigung

= Spezialmutter

Speedy 26/60
= grafische Industrie
* Anschlagverstellung

© Eichenberger Gewinde AG -V 18 04 15




Eichenberger Gewindetriebe

Ubersicht Standard-Sortiment

Kaltgerollte Préizision

Die Fertigungs-Kernkompetenz der Eichenberger Gewinde AG
liegt im Gewinderollen. Dementsprechend werden die Gewin-
deprofile von Eichenberger-Gewindespindeln ausschliesslich in
diesem hochprazisen Verfahren produziert.

Gewinderollen oder auch Gewindewalzen bezeichnet die Kalt-
umformung der Mantelfldche runder Teile. Ein Gewinde wird
erzeugt, indem ein Werkstiick unter radial-dynamischer Kraftein-
wirkung zwischen den beiden sich drehenden Rollwerkzeugen
verformt wird. Durch das Eindringen der Rollwerkzeug-Profile in
die Werkstick-Oberflache wird das Material in kaltem Zustand
bis in den Grund der Gewinderollwerkzeuge gedriickt und so
bis auf das Nennmass aufgerollt.

Die Vorteile des Gewinderollens:

= erhebliche Festigkeitssteigerung durch Kaltverformung

= sehr gute Rauheitswerte auf den Gewindeflanken und im
Grundradius

= verminderte Kerbempfindlichkeit

= kein unterbrochener Faserverlauf wie bei spanabhebend
bearbeiteten Gewinden

= hohe Massgenauigkeit

= rationelle und schnelle Fertigung

* insbesondere bei grossen Stiickzahlen Gusserst kostengiinstig

Eichenberger Gewindetriebe

100% Swiss made n

Obwohl alle Eichenberger-Gewindetriebe nach dem Gewinde-

rollverfahren gefertigt werden, weisen die beiden Konstruktions-

reihen des Eichenberger-Standardsortiments,

= Kugelgewindetriebe (Kugelumlaufspindeln nach dem Walz-
lagerprinzip) und

= Gleitgewindetriebe (Schraubtriebe mit aufeinander gleitenden
Muttern- und Spindel-Gewindeflanken),

doch sehr unterschiedliche Leistungsmerkmale auf, die in neben-

stehender Ubersicht aufgezeigt sind.

Gewindetrieb-Typen und ihre Charakteristiken
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~ Kugelgewindetriebe
Eichenberger Kugelgewindetriebe zeichnen sich aus durch:

= hohe Tragzahlen, somit geeignet fir hohe statische und dyna-
mische Belastungen

= mittlere bis hohe Verfahrgeschwindigkeiten dank bis zu iber-
quadratischen Gewindesteigungen (p > d)

= ausgezeichneter Wirkungsgrad (n > 0,9), dadurch
- kleine benétigte Antriebsleistung
- geringer Energieverbrauch
= geringe Eigenerwarmung

= reibungsarmer Lauf

® kein Stick-Slip-Effekt

® hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit

® hohe Zuverlassigkeit und Lebensdauer bei minimalem
Wartungsaufwand

= Schmutzabstreifer mdglich

= Carry Kugelgewindetriebe Seiten 8-39

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch
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. Gleitgewindetriebe

Eichenberger Gleitgewindetriebe zeichnen sich aus durch:

= kleine bis mittlere Tragzahlen, somit geeignet fir niedrige bis
mittlere Belastungen

= sehr hohe Verfahrgeschwindigkeiten dank Gberquadratischen
Gewindesteigungen (p < 6xd)

= hoher Wirkungsgrad (n ~0,5...0,8) dank feinster Ober-
flachenqualitét der Stahl-Gleitspindeln und Muttern aus
Hochleistungs-Technopolymer

= Gewichtsoptimierung méglich durch Aluminiumspindeln

= z.T. Performanceoptimierung méglich durch Beschichtungen

= hohe Zuverlassigkeit und Lebensdauer bei marginalem

Wartungsaufwand

Das Gleitgewindetrieb-Sortiment umfasst drei Typen:

= Speedy Steilgewindespindeln Seiten 40-57
* Easy Leichtgewindespindeln Seiten 58-61
® Rondo Rundgewindespindeln Seiten 62-65
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Eichenberger Kugelgewindetriebe

Carry Kugelgewindetriebe KGT

Konstruktive Merkmale

Carry Gewindespindeln sind im Gusserst wirtschaftlichen Kaltroll-
verfahren gefertigt und bieten — bei einem bedeutenden Preis-
vorteill — eine Genauigkeit, die bisher oft nur mit geschliffenen
Spindeln erzielt werden konnte.

Carry-Gewindespindeln werden kombiniert mit Einzelmuttern aus
Stahl, die in einem einzigartigen, hdchst rationellen Verfahren
gefertigt werden.

Carry Kugelgewindetriebe bieten samtliche einem Kugelgewinde-
trieb eigenen Vorzige wie:
= hoher Wirkungsgrad (n > 0,9), d.h.
- kleine Antriebsleistung
- geringe Eigenerwdrmung
= hohe Tragzahlen
= reibungsarmer, stick-slip-freier Lauf
= minimalster Verschleiss, d.h. bei gleichbleibender Positionier-
genavuigkeit eine sehr gute Wiederholgenauigkeit
= hohe Zuverlassigkeit und Lebensdauer

Tragzahlen C, und C_,

Die dynamischen und statischen Tragzahlen von Eichenberger-
Kugelgewindetrieben werden nach den allgemein gebrauchlichen
und anerkannten DIN-Berechnungsgrundlagen ermittelt.

Aus Erfahrung werden jedoch stets hdhere Praxiswerte erreicht.

Carry Kugelgewindetriebe

100% Swiss made n

Werkstoffe
= Standard: Stahl
» 1.3505 (100Cré)
= 1.1213 (Cf53)
= auf Anfrage:
» korrosionsbestandiger Stahl 1.4034 (X46Cr13)
» andere Werkstoffe
= auf Anfrage:
» Beschichtungen fir Korrosionsschutz

/\ pie Verwendung von korrosionsbesténdigem Stahl fihrt zu
tieferen Tragzahlen! Details auf Anfrage.

Steigungsgenavigkeit
= Standard:

+ G92<0,1 mm/300 mm (nach DIN 69051)
= auf Anfrage:

« G7 £<0,052 mm/300 mm

+ G5 £<0,023 mm/300 mm

Carry Kugelgewindetriebe — Konstruktive Merkmale

Muttern-Typen (Formen)

Flanschgewindemutter

Typ FG...

= preiswerte Standardmutter
= Aussendurchmesser gedreht
= mit Festzugsbohrung

Zylindrische Mutter

Typ ZY...

= Aussendurchmesser
geschliffen

= mit Keilbahn

Flanschmutter

Typ FB.... / FA...

= Passsitz und Flansch geschlif-
fen (Typ FB...)

= Bohrbild 1/2/3 in Anlehnung
an DIN 69051

= Flanschtyp C auf Anfrage

Bei Bedarf kénnen beliebige anwendungsspezifische Muttern-

formen gefertigt werden.
Kontaktieren Sie uns mit lhrer ziindenden Idee — wir liefern lhnen
IHREN Kugelgewindetrieb nach Mass!

Reduziertes Axialspiel
Ein reduziertes Axialspiel bis <0,01 mm ist bei Bedarf méglich
(nur bei fertig gepaarten oder montierten Spindeleinheiten).

Wirkungsgrad

Der Wirkungsgrad n fir Carry Kugelgewindetriebe liegt bei
tber 0,9

> siehe auch Berechnungen und Diagramm Seite 14

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Kugelriickfihrsysteme

Endkappen-Kugelrickfihrung

Typ ..E/..F 1

= auch fir Gberquadratische
Steigungen (p > d)

= Schmutzabstreifer fix in End-
kappen integriert

* aus Hochleistungs-Techno-
polymer

* preiswert

Rohr-Kugelrickfihrung, voll in

Mutternkérper integriert

Typ ...R

= fir hohe Belastungen

= auch bei héhereren Tempero-
turen einsetzbar

® platzsparend in der Lange

Einzelgang-Kugelrickfihrung

Typ ...l [

* platzsparend im Durchmesser

* aus Hochleistungs-Techno-
polymer

= andere Werkstoffe (z.B.
Messing) auf Anfrage

Einsatztemperaturen
Bei normaler Anwendung: 20 bis +80 °C.
Abweichende Einsatztemperaturen nach Ricksprache.

Schmutzabstreifer

Je nach Typ kdnnen Technopolymer-Abstreifer (K) oder Birsten-
abstreifer (B) montiert werden. Filzringe (F) auf Anfrage (bei
Lebensdauerschmierung).

© Eichenberger Gewinde AG -V 18 04 15




Eichenberger Kugelgewindetriebe

Fertigung / Handhabung / Schmierung

Fertigungslangen
Allgemein werden Eichenberger-Gewindespindeln als Stangen
mit 3m Lénge gefertigt.

Beliebige Endenbearbeitungen

Standardmdssig werden die Spindelenden ohne spezielle Enden-
bearbeitung trenngeschliffen.

Auf Wunsch ist eine sogenannte Standard-Endenbearbeitung mit
drei gedrehten Lagersitzen erhéltlich. Die Abmessungen sind frei
definierbar. Beachten Sie hierzu auch die Links zu den CAD-Daten

unter www.gewinde.ch

3 Lagersitze gedreht bis Qualitat 6, Oberflache bis R, 0.8 pm

4

Einstich fir Sicherungsring Festzugsgewinde

Keilbahn oder D-Profil

Weiter kénnen die Spindeln mit weichgeglihten Enden zur Eigen-
bearbeitung bestellt werden.

Unsere Spezialitdt sind beliebige anwendungsspezifische Enden-
bearbeitungen: Nennen Sie uns lhre Anforderungen, wir liefern
lhnen IHRE Spindel nach Mass!

In allen Fallen wird eine detaillierte Fertigungszeichnung benétigt!

Radial- und Momentenbelastungen

Im Betrieb auf die Mutter einwirkende Radial- oder Momen-
tenbelastungen fishren zu einer Uberbelastung einzelner Kon-
taktflachen, was die Lebensdauer der Spindeleinheit massiv
beeintréchtigt. Es ist daher auf einen fachgerechten Einbau der
Spindeleinheit und die Einhaltung aller relevanten Form- und

Lagetoleranzen zu achten.

Carry Kugelgewindetriebe

Handhabung

Kugelgewindetriebe sind Prézisionsbauteile und missen auf
dem Transport und am Lagerort sorgfaltig vor Stossbelastungen,
Verschmutzung und Feuchtigkeit geschiitzt werden. Sie sind erst
unmittelbar vor der Montage aus ihrer Verpackung zu nehmen.
Bei der Montage ist auf Sauberkeit zu achten. Verunreinigungen
oder Fremdkérper auf den Kugelbahnen — insbesondere im
Mutternkérper — fihren zu erhdhtem Verschleiss mit vorzeitigem
Ausfall des Kugelgewindetriebs.

Schmierung

Fir Kugelgewindetriebe gelten die iblichen Walzlager-Schmier-
vorschriften. Eine einmalige Fettfillung als Lebensdauerschmie-
rung ist jedoch in den meisten Fallen nicht ausreichend. Eine
bedarfsgerechte regelméssige Schmierung wirkt sich entschei-
dend auf die Lebensdauer eines Kugelgewindetriebs aus.

N\ Ab Werk sind die Spindeleinheiten lediglich mit einem
Schutzfilm versehen. Vor Einbau/Inbetriebnahme des Kugel-
gewindetriebs sind Muttern mit Abstreifer iGber die Schmier-
bohrung — bei Muttern ohne Abstreifer direkt die Spindel — mit
einem fir die jeweilige Anwendung geeigneten Schmiermittel

zu versehen.

Empfohlenes Universalschmiermittel:
= Kliber Microlube GBU Y 131

Bei Einsatz eines anderen Schmiermittels ist dessen Vertraglich-
keit mit dem Korrosionsschutzmittel zu kléren, ansonsten muss

die Spindeleinheit vor dem Schmieren ausgewaschen werden.

Graphit- und MoS-Zusétze dirfen nicht verwendet werden!

Oberflachenbeschichtungen

...sind auf Anfrage méglich:

= allgemein zur Verminderung der Gleitreibung

® falls eine Schmierung nicht méglich ist (z.B. in der Lebens-
mittelindustrie)

= als Korrosionsschutz > siehe auch Werkstoffe, Seite 8

Montage von Kugelgewindetrieben

Transportsicherung (O-Ring) auf einer Seite entfernen.

A\ Hulse mit Mutter unbedingt waagrecht halten, da sonst die
Mutter von der Hilse gleiten kann und dadurch die Kugeln aus
den Laufbahnen fallen.

Sollte dieser Fall trotzdem eintreten, ist unbedingt auf ein
korrektes Wiedereinsetzen der Kugeln zu achten, da der
Kugelgewindetrieb sonst beschadigt wird oder blockiert. Im
Zweifelsfall kontaktieren Sie bitte Eichenberger Gewinde AG.

A\

T

Hilse muss ganz bis zum Gewindeeinlauf vorgeschoben

werden, da sonst bei der Mutternmontage Kugeln aus der
Laufbahn fallen und die Einheit beschadigen oder blockieren

kénnen!

- =~

Mutter ohne Kraftaufwendung auf die Gewindespindel aufdrehen.

Bitte beachten Sie vor der Montage/Inbetriebnahme eines Kugel-
gewindetriebs die nebenstehenden Schmierhinweise.

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch
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Eichenberger Kugelgewindetriebe

Berechnungsgrundlagen

Nachfolgend sind die relevanten Berechnungsgrundlagen auf-
gefihrt, die eine ausreichend sichere und in der Praxis bewdhrte

Auslegung eines Kugelgewindetriebs erlauben.

Detaillierte Angaben zur Auslegung eines Kugelgewindetriebs

finden Sie in den DIN-Normen unter DIN 69051.

«Eignungstest» Drehzahlkennwert

Bei der Auswahl eines Kugelgewindetriebs sollte immer als
erstes geprift werden, ob das im jeweiligen Mutterntyp zum
Einsatz kommende Kugelrickfihrsystem die von der Anwen-
dung geforderte maximale Drehzahl zuldsst (unabhéngig von
der Spindellange).

Die maximale Drehzahl basiert auf dem systembedingten Dreh-
zahlkennwert sowie dem Spindel-Aussendurchmesser:

_ Drehzahlkennwert

d

[min]

max

n_. = maximale Drehzahl [min']

ma;

d

, = Spindel-Aussendurchmesser [mm]

Drehzahlkennwert [-] fir:

= Einzelgang-Kugelrickfihrung: 60000
(Carry Typ ...l [e ®])

= Rohr-Kugelriickfihrung: 80000
(Carry Typ ...R [«=])

= Endkappen-Kugelriickfihrung: 80000
(Carry Typ ...E/...F L)

Carry Kugelgewindetriebe

Berechnungen bei dynamischer Belastung

Kritische Drehzahl n_,

Die zul&ssigen Drehzahlen missen ausreichend weit von der
Eigenfrequenz der Spindel entfernt sein.

=K, - 10"-%6“ [minT]

= zulassige Drehzahl [min]
K, = charakteristische Konstante [-]
in Abhdngigkeit des Lagerfalles > siehe unten
d, = SpindelKerndurchmesser [mm]
| = Lagerabstande [mm] > siehe unten
(immer |, max. in die Berechnung einbeziehenl)

S, = Sicherheitsfaktor [-], i.a. S =0,5...0,8

Lagerfall 1: fest — fest
—~K, =276

Lagerfall 2: fest - lose
- K, =190

Lagerfall 3: lose — lose
- K, =122

Lagerfall 4: fest — frei
— K, =43

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Nominelle Lebensdauver L, bzw. L,

3
L,= ( Can ) - 10¢ [U]
F

m

L, = LU
n_-60

L, = lebensdauver in Umdrehungen [U]
L, = lebensdauer in Stunden [h]
C,, = dynamische Tragzahl [N]
F. = mittlere axiale Belastung [N]
F, , = Belastung pro Zeitanteil [N]
n_ = mittlere Drehzahl [min”]
n, , = Drehzahl pro Zeitanteil [min"']
q, , = Zeitanteile [%)]

100 = 3 (Summe Zeitanteile q, ) [%]

Mittlere axiale Belastung F_
bei konstanter Drehzahl n__, und dynamischer Tragzahl C

dyn
F3-n,- i+ F, - n,. 9. +..+F3%n . i
F =3 100 100 100 [N]
nm
F [N] .. [min']

F,OF, F, .. i o
i o Sy
3, = 100 [%] —J

c 3
-'Lm=( ‘*’")-106 [ul
F

m

Ll 0 [h]
' nkonst - 60
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Eichenberger Kugelgewindetriebe

Berechnungen bei dynamischer Belastung (Fortsetzung)

Mittlere Drehzahl n_

bei konstanter Belastung F,_  und variablen Drehzahlen n,

konst

B LI +..4+n 9n [min]

2 3

— [%]

, n
9, Gy oG
L— 3, = 100 [%] —J

3

C
= L= 2] - 106 [U]
konst
L
-l = 1 [h]
n .60

Mittlere axiale Belastung F_

bei variablen Drehzahlen n, und dynamischer Tragzahl C, |

Fm=‘1\/Fl3i+F23 9. +..+F? 9n [N]
100 100 100

n_=n & +n, % +o.. 4N G [min]

100 100

c 3
= l,= (=210 [U]

Fm

L
—_ I'h 10 [h]

n_-60

Carry Kugelgewindetriebe

Wirkungsgrad v (theoretisch)
in Abhdngigkeit von der Art der Kraftumsetzung

= Fall 1: Drehmoment = Linearbewegung

tan o
n=—— [-]
tan (o + p)

= Fall 2: Axialkraft = Drehbewegung

’ h“(a_p)
=Rl
tan a

... wobei jeweils gilt:

tan o= id [-]
.7

0

= Wirkungsgrad [%]
korrigierter Wirkungsgrad [%]

4

Gewindesteigung [mm]

Spindel-Nenndurchmesser [mm]
Reibungswinkel [°] = p = 0,30...0,60°

© O T 3 =
o
]

Wirkungsgrad n (praktisch)
Der Wirkungsgrad n fir Carry Kugelgewindetriebe liegt bei
iber 0,9

Carry

70
60
50

o~
o

Rondo

Wirkungsgrad n [%]

[rapezgewinae

12345678 910111213141576 30 35 40 45 50 55 60

Steigungswinkel [°]

Antriebs-/Abtriebsmoment M
in Abhéngigkeit von der Art der Kraftumsetzung

= Fall 1: Drehmoment — Linearbewegung

F.-p

=P [Nml
20007 -

® Fall 2: Axialkraft = Drehbewegung

F.-p-n
M=—= P [Nm]
2000 -«

M, = Antriebsmoment [Nm], Fall 1
M, = Abtriebsmoment [Nm], Fall 2

F, = Axialkraft [N]

p = Gewindesteigung [mm]

n = Wirkungsgrad [%]

N’ = korrigierter Wirkungsgrad [%)]

Antriebsleistung P

RLSLI Y
9550
P = Antriebsleistung [kW]
n = Drehzahl [min]

Bei der Auswahl der Antriebe wird empfohlen einen Sicherheits-

zuschlag von ca. 20% einzuberechnen.

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

... bei statischer Belastung

Zulassige Maximalbelastung F_,

C
F = stat [N]
zul. f

s

C,., = statische Tragzahl [N]
f. = Betriebsbeiwert
— Normalbetrieb: 1...2 [-]

— Stossbelastungen: 2...3 [-]

Zulassige Knickkraft F,

K 4
Ke 9 o g
T

K a

F

K

K, = charakteristische Konstante des Lastfalles [-]
konstruktiv bedingt > siehe unten

= Spindel-Kerndurchmesser [mm]

Sicherheitsfaktor gegen Knicken [-] = i.a. S, =2... 4

kraftibertragende Spindellénge [mm]

d2
SK
|u

Lastfall 1:
- K, =400

Lastfall 2:
— K, =200

Lastfall 3:
— K, =100

Lastfall 4:
—K, =25
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Eichenberger Kugelgewindetriebe

Bestellsystem — Carry Kugelgewindetriebe Dimensionsibersicht — Carry Standard-Sortiment
Beispiel Carry Kugelgewindetrieb komplett KGT 16 x5 FGRRH15350G7 AEM dyxp Nenndurchmesser d, [mm]
Art des Gewindetriebs T [mm] 4 5 6 8 10 12 12.7 14 15 16 20 25 32 40
KGT = Carry Kugelgewindetrieb 1 = u u
Nenngrésse (d, x p) [mm] 15 -
Mutterntyp: i 2 [ ] ] [ | [ ] ] [ ] [ | [ ]
= Form nur bei Mutter
ZY = Zylindrische Mutter Typ ZY... 25 =
FG = Flanschgewindemutter Typ FG...
FB = Flanschmutter Typ FB... 3 ] | ] ]
FA' = Flanschmutter Typ FA...
MS = Sonderausfihrung gem. Zeichnung 4 e e e
= Kugelriickfihrung (Zuordnung zu Mutternformen gem. Masstabellen) nur bei Mutter 5 u u u n u u n
I = Einzelgang-Kugelrickfihrung Typ ...|
R = RohrKugelrickfihrung Typ ...R 6 =
E = Endkappen-Kugelrickfihrung Typ ...E g .
F = Endkappen-Kugelrickfihrung Typ ...F =
£
Rechts-/Linksgewinde nur bei Mutter = 10 | [ | | | [ [
RH = Rechtsgewinde (Standard) 5 12 - -
LH = Linksgewinde (Verfigbarkeit siche Masstabellen) %
Anzahl Kugelumléufe (i) 00 Leef E 12.7 u
1 = 1 Kugelumlauf S
2 = 2 Kugelumlaufe 15 "
3 =3 Kugelumlcj:?ufe 16 =
4 = 4 Kugelumldufe
Schmutzabstreifer (SA) i 335 Witz 20 = " =
S = mit Schmutzabstreifer (Technopolymer oder Biirsten) 25 .
N = ohne Schmutzabstreifer
Spindel-Gesamtldnge [mm] nur bei Spindel 254 =
Steigungsgenauigkeit (Klasse) nur be Spindel 30 [
G9 = <0,1 mm/300 mm (Standard)
G7 = <0,052 mm/300 mm (auf Anfrage) 32 u
G5 = <0,023 mm/300 mm (auf Anfrage) w .
Axiqlspiel (Tmax) nur bei Mutter
A = Standard-Axialspiel (gemdss Masstabellen) 50 =
R o s L o R T T T R R
Endenbearbeitung nur bei Spindel _
O = ohne Endenbearbeitung (trenngeschliffene harte Spindelenden) Sz 1819 wnoowmo WL wu o W /31 U WA W/
E = Endenbearbeitungen gemdss Zeichnung
Montage
G = Mutter und Spindel getrennt geliefert
M = Mutter und Spindel montiert geméss Zeichnung/Definition
Beispiel nur Gewindespindel KGT 16x5 RH 350 G7 O G
Beispiel nur Mutter KGT 16x5FGRRH1SAG
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Carry Kugelgewindetriebe

5 Nenngrosse ~ Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] | Nenngrdsse
z I 6 fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
Q dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D3 Dz M L L L L L Lm i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
Zylindrische Mutter 4x1 IO I LI B 3 RH/ — 40 32 8 — - - = — nmw - - - - = 3l 080 — 2.0 10 — — 003 430 580 @ 4x]
ZY. oo Ly D, 5x2 o[ ®] g€ RH/ — 5.0 40 104 — - - = — 4 - - 8 - - 3xI 080 — 2 10 - — 003 500 800  5x2
Ly t ‘
- o 6x1 o[ ®] g€ RH/ — 6.0 50 124 — - - = — 4 - - 8 - - 3xI 080 — 2 12 - — 003 600 1000  6x1
=1 —é“I —— e ] Et ‘
|
Flanschgewindemutter 5x2 . [e®] £ RH/ — ( 50 40 10001 — —  —  — M8x075 18 — 6 - — — 3x1 08 25 — — — — 003 500 800 @ 5x2
5x3 o [e®] £ RH/— 50 42 100/-01 — - -  — M8x075 19 — 6 - - = Ix] 08 25 — — — — 003 340 490 @ 5x3
FG eoe D, 5x3 . (e ®]  £f RH/— ‘ 5.0 42 100/-01 — - — — M8x075 23 — 6 - — = 3] 080 25 — - - — 003 480 770 = 5x3
_ 6x2 ...R €€ RH/LH ‘ 5.7 46 160/-01 — - - = M2xl 22 - 8 - —  — Ix35 15 25 - - - — 006 1700 2300 6x2
5 -c‘,“I 6x2 N N B RH/— 57 46 190/-01 — - —  —  MexI 19 - 8 - —  — Ix37 15 25 - — 62 K 005 1900 2800 6x2
T — 6x6 N I RH/ — ‘ 59 46 190/-01 — -  —  —  Mexl 19 — 8 - —  — Ixl6 15 25 — — 62 K 005 1700 2600 @ 6x6
M
Flanschmutter 4x1 ol [ ®] g€ RH/ — 40 32 8 19 12 27 17 — 14 2 — — 3 1 3xI 080 — - - — — 003 430 580  4x]
L 6x1 0o [e®] g€ RH/ — 6.0 50 12¢ 11.8 18 34 XA — 18 4 — — 4 16 3xI 080 — — - g2 K 003 600 1000 @ 6x1
Ly ‘
- Y ‘
< {;I a Y s B
y : 6x2 F L1 €€ RH/— { 5.7 46 18-00/-005 17.5 26 34 U — 19 4 — — 4 — I1x37 159 - - — 42 K 005 1900 2800 @ 6x2
I *D !D 6x6 F L1 €€ RH/— 59 46 18-00/-005 17.5 26 34 U — 19 4 — — 4 — 2xl6 150 — - — g2 K 005 1700 2600 6x6
1 2 ‘
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) o = Max. Stondard-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12

Carry Kugelgewindetriebe

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch
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Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrosse ~ Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] ‘ Nenngrdsse
g 8 fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T G Cou ‘ d,xp [mm]
Zylindrische Mutter 8x1 Lo [e O] € RH/ — 8.0 70 T4g — - - = — v - - - 8 - = 3l 080 — 2 12 - = 003 700 1200 & 8x1
8x1.5 P I L 33 RH/ — ‘ 8.0 6.7 T4g — - - = — 4 - - - 8 - - 3xI 120 — 2 12 — = 004 800 1300 @ 8x1.5
ZY. oo Ly D, 8x2 L [e O] € RH/ — 8.0 6.5 Tbg — - - = — 0 - - - 8 - - 3xI 159 - 2 12 — — 005 1400 2000 8x2
La ! 8x2 ...R €€€ RH/— ‘ 8.0 6.5 18 — - - = — 4 - - - 8 — — 1Ix35 159 - 2 12 — — 006 2000 3200 8x2
—_— - 8x2.5 Ll e ®] g€ RH/— 8.0 6.6 16 — - - = — 2 - - - 10 - = 3x] 159 - 3 20 — — 005 1400 2100 @ 8x25
< -é“I —Q .'.'Et 8x2.5 L [e ®] €€ RH/— ‘ 8.0 6.6 16 — - - = — 2 - - - 10 - = 3x] 159 - 3 20 o2 K 005 1400 2100 = 8x2.5
= i . 8x2.5 ...R €€ RH/— 8.0 6.6 18 — - - = — w —-— - - 10 - — 1Ix35 159 - 3 20 — — 006 2000 3200 8x25
8x3 L [e ®] €€ RH/— ‘ 8.0 6.7 14g — - - = — 2 - - - 8 - = Ixl 150 — 2 12 — — 005 950 1500 | 8x3
8x3% L (e @] gk RH/— 8.0 6.7 14y — - - = — 7 - = = 8 -  —  3xI 150 - 2 12— — 005 1400 2100 8x3¥
8x5 R €€ RH/— ‘ 8.0 6.7 18g — - - = — v - - - 10 - — 12x25 15 - 3 20 — — 006 1960 3470 | 8x5
8x12 O B D RH/— 8.0 6.7 18g — - - = — B - - - 8 — = Ix15 15 - 2 12 42 K 005 1400 2300 @ 8x12
|
Flanschgewindemutter 8x1 . [e®] £ RH/ — ‘ 80 70 160w — - — - MHM4x1 22 - 8 — — - — 3xI 080 25 — — - — 003 700 1200 @ 8x1
8x1.5 . [e®] £ RH/— 8.0 67 l6o/~01 — - - = M4x1 1 - 8 - - - - 3xI 120 25 — - -  — 004 800 1300 8x1.5
FG... D, 8x2 . [e®] £ RH/ — ‘ 8.0 6.5 16001 — - — = M4x1 B - 8 - - - = 3xI 159 25 — —  — — 005 1400 2000 = 8x2
8x2 ...R €€ RH/— 8.0 6.5 18001 — - - = Mé4x1 ¥ - 8 — - - - Ix35 1% 25 - - - — 006 2000 3200 8x2
A 8x2 R €€ RH/— ‘ 8.0 6.5 18001 — - - = M4x1 U - 8 — - = — 1Ix35 15 25 - - 42 K 006 2000 3200 | 8x2
< -c‘,“I 8x2.5 . [e O] £ RH/— 8.0 6.6 16001 — - -  — M4xI U - 8 - - - = 3xI 159 25 — - = — 005 1400 2100 8x25
r— 8x2.5 ...R €€ RH/ — ‘ 8.0 6.6 17.50/~00 — - — = M5x1 ¥ - 8 — - = = 1Ix35 15 25 - - - — 006 2000 3200 8x2.5
M 8x2.5 ...R €€ RH/ — 8.0 6.6 17.50/~01 — - —  —  MI5xl 26 — 8 - - = = 1Ix35 15 25 - - 42 K 006 2000 3200 8x2.5
8x3 O I L R 3 RH/— ‘ 8.0 67 16001 — - —  —  MM4xI 25 - 8 - - = = 3xI 15 25 — - = — 005 1400 2100 = 8x3
8x3 LE D€ RH/— 8.0 67 230/-00 — - - = Mwx1 23 - mw - - — — 1x37 150 25 - — g2 K 005 190 3300 @ 8x3
8x5 ...R €€ RH/ — ‘ 8.0 67 18001 — - — = M4x1 25 - 8 — - - = Ixl5 15 25 - - = — 006 1960 3470 8x5
8x8 ...R €€ RH/ — 8.0 6.6 18000 — - — = M4x1 25 - 8 - - - - Ixl5 150 25 - - = — 006 1500 2500 8x8
8x8 R BN RH/ — ‘ 8.0 6.6 230/-00 — - — = Mwx1 23 - mw - - - — 2x17 150 25 - — g2 K 005 2000 3700 | 8x8
|
Flanschmutter 8x1 Lo e ®] g€ RH/— 8.0 70 14g 13.5 N 34 U — 18 4 - - = 4 18 3xI 080 — — - 82 K 003 700 1200 @ 8x1
8x2 L e ®] €€ RH/ — ‘ 8.0 6.5 T6g 15.5 22 34 N — 30 4 - - = 6 19 3xI 159 - - — g4 K 005 1400 2000 | 8x2
L 8x2 ...R €€ RH/— 8.0 6.5 18¢ 17.5 22 34 N — 25 4 - - = 6 19 1x35 159 — — — g4 K 006 2000 3200 @ 8x2
_hLL ’ 8x8% ...R €€€ RH/— ‘ 8.0 6.6 18¢ 17.5 22 34 28 = 30 4 = | = | = 6 19 2x15 15 — — — — — 006 1500 2500 & 88
». ’ 8x12 LB € RH/— ‘ 8.0 6.7 18g 17.8 25 34 30 — 28 4 — 6 — 4 20 2x15 15 - — — g2 K 005 1400 2300 @ 8x12
< {;I ; A N .. W
y = : 8x3 UL B B RH/ — ’ 8.0 6.7 20-001/-005 19.5 28 34 3 — 23 4 — 5 — 4 — 1x37 150 — — — g2 K 005 1900 3300 | 8x3
m 8x8 LD € RH/ — ‘ 8.0 6.6 20-001/-005 19.5 8 34 3 — 23 4 — 5 — 4 — 2x17 150 — —  — g2 K 005 2000 3700 @ 8x8
|
|
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel-
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12
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Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrosse | Kugelriick-  Kosten Rechts-/ = Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] | Nenngrdsse
g ‘| O fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
dyxp[mm] ~ Typ gewinde | d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
Zylindrische Mutter 10x2 I (o ®] &€ RH/LH 9.7 82 18 — - - = — ¥ - - - 10 - - 12xI 159 - 3 12 — — 006 1250 2100 10x2
10x2% . [e ®]  EfE RH /LH ‘ 9.7 82 18g = =| = | = = M| ==|=|10| == |3 159  — 3 12— — 006 1750 3200 | 10x2®
ZY. oo Ly D, 10x3 ...R €€ RH /LH 9.9 78 22¢ — - - = — 4 - - - 10 - = 1x35 200 - 3 20 — — 006 2800 5000 10x3
L ! 10x3 R €€€ RH /LH ‘ 9.9 718 22¢ — - - = — 2 - - - 10 - — 1x35 200 - 3 20 635 K 006 2800 5000 < 10x3
— - 10x4 Lo e ®] g€ RH/— 100 715 184 — - - = — I - - = 10 = — 4x] 250 — 3 12 — — 007 4100 6700 10x4
< —é“I —Q jjzlt 10x4 | (o ®] ££€ RH/— ‘ 10.0 715 184 — - - = — I - - = 10 - — 4x] 250 — 3 12 42 K 007 4100 6700 | 10x4
= i . 10x10 ...R €€ RH/— 9.8 719 2y — - - = — %2 - - - 10 - — 2x15 200 - 3 20 — — 006 2500 4500 10x10
|
|
|
Flanschgewindemutter 10x2 . [e®] £ RH/LH ( 97 82 18001 — - — = Méx1 22 - 8 — - - = 2x1 15 25 - - — — 006 1250 2100 10x2
10x23 e %] €€ RH /LH 9.7 82 18000 — - — = Meéx1 28 - 8§ - - = = 3x] 159 25 - = = — 006 1750 3200 @ 10x2®
FG. oo D, 10x2 =R €€ RH /LH ‘ 9.7 82 19500 — - - = MIx1 1 - 7 — - = — Ix35 159 25 — - — — 006 2300 4000 10x2
10x2 ...R €€ RH/— 9.7 82 19500 — - - = MIx1 1 - 7 - - = — 1Ix35 15 25 - - 42 K 006 2300 4000 ' 10x2
A 10x3 . [e®] £ RH/— ‘ 9.9 78 200/~01  — - - = M8x1 29 - 8 - - - = 3xI 200 25 — — — — 006 2400 4200 10x3
< -c‘,“I 10x3 . [e®] £ RH/— 9.9 78 200/-00  — - - = M8x1 29 - 8 - - - = 3xI 200 25 — — a2 K 006 2400 4200 ' 10x3
r— 10x3 ...R €€ RH /LH ‘ 9.9 78 2o — - - = M8x1 29 - 9 — — = — 1Ix35 200 30 — — — — 006 2800 5000 10x3
M 10x3 ...R €€ RH /LH 9.9 78 2o — - -  —  M8xI 29 - 9 — = = — 1Ix35 200 30 — — a2 K 006 2800 5000 ' 10x3
10x3 RO I RH/ — ‘ 9.9 18 2o — - -  — MMx15 27 - 0w - - = = 1x37 200 30 — — g2 K 006 350 6300 | 10x3
10x4 O I L 3 RH/— 100 715 20000 — - — = M8x1 40 - 8 - - -  — 4x] 2% 25 — — — — 007 4100 6700 10x4
10x4 O I L 3 RH/ — ‘ 10.0 75 200/-01 — - —  —  M8x1 40 - 8 - - = = 4] 2% 25 — — 42 K 007 4100 6700 | 10x4
10x10 ...R €€ RH/ — 9.8 719 2o~ — - — = M8x1 3B - 9 — - - = Ixl5 200 30 - — — — 006 2500 4500 10x10
10x10 ...R €€ RH/ — ‘ 9.8 719 2o~ — - — = M8x1 3B - 9 — - - = 12x15 200 30 — — o4 K 006 2500 4500 | 10x10
10x10 R I B RH/ — ‘ 9.9 19 o~ — - - = MMx15 7 - mw - - - — 2x17 200 30 — — g2 K 006 3200 5900 ' 10x10
Flanschmutter 10x4 L e ®] g€ RH/— | 100 75 18g 17.8 2 45 3 — 38 6 - - = 6 23 4xl 2% — - - = — 007 4100 6700 10x4
10x4 Lo [e ®] €€ RH/ — ‘ 10.0 715 184 17.8 28 45 36 — 38 6 - - = 6 23 4xl 2% — - - 42 K 007 4100 6700 | 10x4
L, 10x10 ...R €€ RH/— 9.8 79 2y 225 29 45 3 — 40 6 - - = 8§ 4 2x15 200 — — — M5 K 006 2500 4500 ' 10x10
Ly ‘
M |
< {;I ; a Y . B
y = ; 10x3 UL B B RH/ — ’ 9.9 78  24-00/-006 23.5 32 45 40 — 27 5 — 4 — 7 — 1x37 200 — — — @3 K 006 350 6300 | 10x3
m 10x10 O B B RH/ — ‘ 9.8 79  24-00/-006 235 32 45 40 — 27 5 — 4 — 7 — 2x17 200 — — — g4 K 006 3200 5900 '10x10
|
|
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel-
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12
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Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrosse ~ Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] | Nenngrdsse
g ‘| 2 fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
Zylindrische Mutter 12x2 | (o ®] ££€ RH/— 120 106 204 — - - = — n - - - 10 - = 12xI 159 - 3 12 — — 006 1380 250 12x2
12x2% | (o ®] ££€ RH /LH ‘ 120 106 204 = =| = | = = M| ==|=|10| == |3 159  — 3 12— — 006 2000 4000 | 12x2®
ZY. oo Ly D, 12x4 ...R €€ RH/— 120 98 264 — - - = — 4 - - - 10 - = 1x35 250 - 3 18 — — 007 5500 11000 12x4
ﬁ ! 12x4 ...R €€€ RH/— ‘ 12.0 98 264 — - - = — 2 - - = 10 = = 1x35 250 - 3 18 o4 K 007 5500 11000 | 12x4
< 1{ —y .'.'It |
|
|
|
Flanschgewindemutter 12x2 . [e®] £ RH/ — ( 120 106  200/-00 — - —  — MI8x1 23 — 8 — - - = 2xI 15 25 - - — — 006 1380 2500 @ 12x2
12x2% e %] €€ RH/LH 120 106  200~00 — - - = M8x1 28 - 8§ - - = = 3x] 159 25 - = = — 006 2000 4000 @ 12x2%
FG. oo D, 12x4 . [e®] £ RH/ — ‘ 12.0 98 400 — - — = Mx1 3 - nm - - - = 3x] 2% 25 — — — — 007 4000 6800 12x4
12x4 . e ®] £ RH/— 120 98 o0 — - - = Mx1 3 - nm - - - = 3x] 2% 25 — — 44 K 007 4000 6800 ' 12x4
A 12x4 =R €€ RH/— ‘ 12.0 98 26001 — - - = Mwx1 32 - 8 — — - — 1Ix35 2% 25 — — — — 007 5500 11000 12x4
< -c‘,“I 12x4 ...R €€ RH/— 120 98 26000 — - - = Mwx1 # - m - - = = 1x35 250 25 - — o4 K 007 5500 11000 ' 12x4
r— 12x5 . [e®] £ RH/ — ‘ 12.0 95 Boru  — - - = Mwx1 4 - m - - - = 3x] 278 30 — — — — 007 5000 8600 12x5
M 12x5 O I L 3 RH/— 120 95 Boru  — - - —  MxI 4 - nm - - - = 3x] 278 30 — — a4 K 007 5000 8600 12x5
12x5 ...R €€ RH /LH ‘ 12.0 9.5 260/-00 — - - —  M2xI 3 — 8 — - - — Ix35 2718 30 — - — — 007 6600 12000 12x5
12x5 ...R €€ RH/— 120 9.5 260010 — - - = Mwx1 3y - 8 — - = = Ix35 2718 30 - — 44 K 007 6600 12000 @ 12x5
12x5 N I RH/ — ‘ 12.0 9.5 32001 — - - = MBx15 30 - 2 - - = = 1x37 278 35 - — o4 K 006 5900 10600 | 12x5
12x10 ...R €€ RH/— | 119 97  260/-00 — - - = Mwx1 3y - 8 - - - - Ix15 25% 30 - - = — 007 4400 7700 12x10
12x10 R BN RH/ — ‘ 11.9 97  320/-010  — - —  — M28x15 338 — 2 - - - — 2x24 25 35 - — g4 K 006 6400 12600 | 12x10
12x12 LB € RH/ — ‘ 120 97 320/~ — - — = MB8x15 30 - 2 - - - — 2Ixl6 250 35 - — g4 K 006 4600 8500 ' 12x12
Flanschmutter 12x2 ...R €€ RH/— 120 106 224 2.5 29 45 3 — 30 5 - - = 8§ 4 1x35 159 — - — g4 K 006 2500 5100 @ 12x2
12x3 ...R €€ RH/ — ‘ 123 102 24¢ 235 32 45 40 — 36 5 - - = 8§ 2 2x25 200 — — — — — 006 5000 11000 ' 12x3
L 12x4 ...R €€ RH/— 120 98 264 25.5 32 45 395 — 36 5 - - - 8§ 28 1x35 25 — — - M5 K 007 5500 11000 ' 12x4
_hLL ’ 12x5 o [e ®] €€ RH/— ‘ 12.0 95 g 235 32 45 40 = 40 6 - - = 8 20 3xI 28 — -  — a4 K 007 5000 8600 ' 12x5
». ’ 12x5 ...R €€ RH/— ‘ 12.0 9.5 264 25.5 32 45 395 — 40 5 - - - 7 2 1x35 278 — — — M5 K 007 6600 12000 12x5
< {;I ; ’ Y B
y = ; 12x5 UL B B RH/ — ’ 12.0 9.5 26-001/-006 25.5 3 45 4 — 30 6 — 6 — 8§ — 1x37 218 — — — g4 K 006 5900 10600 | 12x5
m 12x10 O B B RH/— 119 9.7 26-001/-006 25.5 3 45 4 — 38 6 — 6 — 8§ — 2x24 250 — — — g4 K 006 6400 12600 ' 12x10
12x12 F LD €€ RH/ — ‘ 12.0 9.7 26-001/-006 25.5 3 45 4 — 30 6 — 6 — § — 2xl6 25 — — — g4 K 006 4600 8500 | 12x12
|
|
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel-
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12
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Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrdsse Kugelriick- ~ Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] ' Nenngrdsse
fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
d,xp [mm] (in) Typ gewinde d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
12.7x254 ('x1") .. L0 €€ RH/— 125 106 264 — - - = — 2 - - - 10 - = 3x09 20 - 3 18 o4 K 005 2300 4500 12.7x25.4
Flanschgewindemutter 12.7x12.7 (/' x¥%") ...R 33 RH/— (13.1 103 2950-01 — - —  — M%x15 50 - 12 — - - — 2x15 3% 30 — — — — 007 8000 15500 @ 12.7x12.7
12.7x12.7 (7"x%") ...R €€ RH/— 131 103 295001 — - — — MX5x15 50— 2 - - - — 2x15 350 30 - - M B 007 8000 15500 12.7x12.7
FG. oo D] ‘
5 {
M
Flanschmutter 12.7x254 ('x1") .. L0 €€ RH/— 125 106 264 25.5 33 45 4 — 32 5 — 7 — § 28 3x09 200 — - — g4 K 005 2300 4500 12.7x25.4
Lﬂ
Ly ‘
- v Y ‘
< {;I . AN . W S S S S S (R S ———————————T| SRN j—-
I D, Ip, ‘
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12
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Carry Kugelgewindetriebe

.| Nenngrosse ~ Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] | Nenngrdsse
‘ I fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
Q dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D3 Dz M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
Zylindrische Mutter 14x4 | (o ®] ££€ RH/— 140 115 25 — - - = — 4 - - - 10 - —= 3xI 278 — 4 25 - — 007 5000 8800 14x4
14x4 | (o ®] ££€ RH/ — ‘ 140 115 254 — - - = — 2 - - - 10 - — 3xI 278 — 4 25 o4 K 007 5000 8800 14x4
ZY... Ly D, 14x4 ...R €€ RH/LH 140 115 29 — - - = — 4 - - - 16 - — 1x35 218 - 4 25 - — 007 8100 16000 14x4
ﬁ ! 14x4 ...R €€ RH/LH ‘ 140 115 294 — - - = — 2 - - - 16 - — 1x35 218 — 4 25 o4 K 007 8100 16000  14x4
2l —é“I —© ) Et ‘
|
Flanschgewindemutter 14x2 ...R 133 RH/ — ( 140 125 260-00 — - — - M2x15 32 — 10 - - — — 2x25 15 30 - — — — 006 4500 10000 14x2
14x2 ...R €€ RH/— 140 125 260/-00 — - - - M2x15 32 - mw - - - — 2x25 159 30 - - g2 K 006 4500 10000 14x2
FG... D, 14x4 . [e®] £ RH/— ‘ 140 115 25000 — - - — M2x15 34 — mw - - - — 3xI 278 25 @ — - - — 007 5000 8800 14x4
14x4 o [e®] £ RH/— 140 15 250-0 — - -  — M22x15 38 — m - - - — 3xI 278 25 — — o4 K 007 5000 8800 14x4
_ 14x4 ...R €€ RH/LH ‘ 140 115 29000 — - - - M2x15 32 - 8 — - - — 1x35 2718 30 - - - — 007 8100 16000 14x4
5 -c‘,“I 14x4 ...R €€ RH/LH 140 115 290-00 — - -  — M22x15 38 — mw - - - — 1x35 278 30 - — g4 K 007 8100 16000 14x4
M
Flanschmutter 14x2 ...R €€€ RH/— 140 125 264 25.5 32 45 395 — 32 5 - - - 7 28 2x25 159 — — — 44 K 006 4500 10000 14x2
14x4 ...R €€ RH/LH ‘ 140 115 294 28.6 38 55 48 — 40 6 - - = 8§ 3% 1x35 278 — — — M5 K 007 8100 16000  14x4
Lﬂ
Ly ‘
- Y ‘
< {;I LY. . W S S S S S S S (R S S S| RUNTI j—
I D] D2 LA N ] ‘
45°
45° ‘
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12
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Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrosse ~ Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] ‘ Nenngrdsse
g ‘| 5 / ‘| 6 fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter ‘
dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T G Cou ‘ d,xp [mm]
Zylindrische Mutter 16x5 I [0 ®] €€ RH/LH 157 130 304 — - - = — 4 - - - 16 - — 3x1 35 - 4 25 M5 K 007 9700 22000 16x5
16x10 ...R 1333 RH/ — ‘ 157 130 324 — - - = — 5 - - - 16 - — 2x25 3% — 4 25 — — 007 17000 25000 | 16x10
ZY... Ly D 16x10 ...R 1333 RH/— 157 130 324 — - - = — 5 - - - 16 - — 2x25 35 - 4 25 e4 K 007 17000 25000 16x10
Ls ! 16x10 E L1 €€ RH/— ‘ 160 134 28 — - - = — 2 - - = 16 - — 2x29 30 — 4 25 ¢4 K 007 12500 26000 | 16x10
— - 16x16 E LB €€ RH/— 155 132 28y — - - = — 2 - - - 16 - = 2x19 300 — 4 25 83 K 007 7800 15500 ' 16x16
~ 1{ . cm— @.’.'Et 16x50 EL N €€ Ri/— 160 132 2By  — - - — - 55 — — — 16 — — 3x09 300 — 4 25 4 K 006 4800 11000 16x50
|
|
Flanschgewindemutter 15x20 P € RH/— 149 120 360101 — - -  — M3xI5 46 — 9 - - = = 2x17 300 40 — — o4 K 007 7100 14700 15x20
|
FG... Ly D 16x2 0 e ®] £ —/WH 160 145 25000 — - - = M2x15 # - nm - - - = 3] 159 25 - - — — 005 2400 5200 16x2
16x2 ...R €€ RH/— ‘ 160 145 300010 — -  —  — M2x15 28 — 2 - - - — 1x25 15 35 - - - — 006 2500 5500 @ 16x2
R 16x2 ...R €€ RH/— 160 145 30001 — - — = M2x15 28 — 7 - - = —= 1x25 15 35 - — 2 K 006 2500 5500 16x2
< {;‘I @ 16x5 ol [0 O] €€ RH/ — ‘ 157 130 302001 — - —  — M2%x15 45 — 12 — — - — 3x1 35 35 - - — — 007 9700 22000 16x5
o 16x5 O I L2 - RH/LH® 157 130 302001 — - —  — M2x15 5% — 12 — — - — 3xI 3% 35 — — M5 K 007 9700 22000 16x5
M 16x5 R €€ RH/LH ‘ 157 130 320101 — - —  — M2x15 42 — 12 — — — — Ix35 35% 40 — — — — 007 12000 25000 16x5
16x5 ...R €€ RH/LH 157 130 32001 — - - = Mx15 4 - 2 - - — — 1x35 35 40 - - M K 007 12000 25000 16x5
16x10 R €€ RH/— ‘ 157 130 320101 — - —  — M2x15 47 — 12 — - — — Ix25 35% 40 — — — — 007 8500 12500 16x10
16x10 ..R €€ RH/— 157 130 32010 — - —  — M26x15 52 — 12 — — — — Ix25 35 40 — — g4 K 007 8500 12500 16x10
16x10 ...R 133 RH/— ‘ 157 130 320101 — - —  — M26xI15 47 — 12 — — — — 2x25 35 40 — — — — 007 17000 25000 16x10
16x10 ...R €€ RH/— 157 130 32010 — - -  — M2x15 52 — 12 — - — — 2x25 35 40 — — ¢4 K 007 17000 25000 16x10
16x16 ..R 133 RH/— ‘ 159 132 320101 — - —  — M2x15 4 — 12 — - - — 3x15 300 40 — — — — 007 9150 18750 16x16
16x16 LR € RH/— 155 132 3601 — - - - MBxI5 4 - 19 - - — — 2x16 300 40 — — 64 K 007 6700 13700 16x16
|
Flanschmutter 16x2 R 1333 RH/— ‘ 160 145 304 29.5 38 55 48 — 5 6 — — — 10 40 2x25 159 — — — M6 K 006 4500 11000 | 16x2
16x2 R €€€ RH/— 160 145 304 29.5 3’ 55 4 — 45 6 - - = 10 40 3x25 159 — - — Me K 006 6000 15000 @ 16x2
16x5 . [e O] € RH /LH ‘ 157 130 284 278 3’ 55 48 — 45 6 - - = 10 40 3x] 350 — — = M K 007 9700 22000 ' 16x5
L 16x10 ...R €€€ RH/— 157 130 324 315 43 66 54 — 52 6 - - = 12 4 2x25 350 — - = Me K 007 17000 25000 ' 16x10
L ’ 16x10 EL 1 € RH/— ‘ 160 134 284 278 3’ 55 48 — 2 10 — 10 — 10 40 2x29 30 — — — o4 K 007 12500 26000 | 16x10
N ’ 16x16 EL 1 € RH/— 155 132 28y 278 3’ 55 48 — 2 10 — 10 — 10 40 2x19 300 — - — o4 K 007 7800 15500 ' 16x16
16x50 EL 1 € RH/ — ‘ 160 132 28g 278 3’ 55 48 — 5 10 — 10 — 10 40 2x16 300 — — — o4 K 006 4800 11000 | 16x50

5|8 . I .. W
I ' ' 15%20 | ..F € RH/— 149 120 Rooaw 315 #0055 2 — 4 10 — 10 — 10 — 2«17 300 — — — o4 K 007 7100 14700  15x20
ID D "

0

€€ RH/— ‘ 155 132 32-0m/-007 315 42 55 52 — a 10 —-— 10 — 10 — 2x16 300 — — — o4 K 007 6700 13700 16x16

> CAD-Daten > www.gewinde.ch

Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel-
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12
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Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrosse ~ Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] | Nenngrdsse
g 2 O fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
Zylindrische Mutter 20x5 B I LA - 3 RH/LH 192 165 33 — - - = — 5 - - - W - — 3x1 35 - 4 25 M5 K 007 10800 25000 20x5
ZY 20x20 A B 3 RH/ — ‘ 200 173 364 — - - = — 50 — - = 20 - — 4x19 300 - 4 25 e4 K 006 17900 44600 20x20
coo Ly D

Ly t ‘

|
|
|
Flanschgewindemutter 20x2 ...R €€ RH/LH ( 200 185 36001 — - —  — MOx15 3% — 12 - - — — 2x25 15 40 - — — — 006 4600 15000 20x2
20x5 0 e O] £ RH/LH 192 165 33001 — - —  — MWx15 4 — 12 — - — — 3x1 35 40 — — M5 K 007 10800 25000 20x5
FG. oo D 20x5 ...R 33 RH/— ‘ 192 165 36000 — - —  — Mx15 42 — 12 — — — — 1x35 35 40 — — — — 007 13700 29900 @ 20x5
20x5 ..R €€ RH/— 192 165 36001 — - -  — MWx15 4 — 12 - — — — 1x35 35 40 — — g4 K 007 13700 29900 @ 20x5
o 2010 ...R 33 RH/ — ‘ 195 165 38000 — — —  — M¥Hx15 8 — 19 — — — — 2x25 35 40 — — — — 007 21000 51000 20x10
5| -c‘;‘I 2010 ..R 33 RH/— 195 165 3Bor-01 — - —  — M¥Hx15 8 — 19 — — — — 2x25 35 40 — — g4 B 007 21000 51000 20x10
= 20x20 ...R 33 RH/ — ‘ 200 165 3Bos01  — — —  — M¥Hx15 %8 — 19 — — — — 2x15 35 40 — — — — 007 10000 22000 20x20
M 2020 ..R 33 RH/— 200 165 3Bor01 — - -  — M%x15 64 — 19 — - —  — 2x15 35 40 — — g4 B 007 10000 22000 20x20
20x20 ...R 33 RH/ — ‘ 200 173 3Bor01  — - —  — M3%x15 %8 — 19 — — — — 4x15 300 40 — — — — 007 14600 35000 20x20
|
|
|
Flanschmutter 20x5 . [e ] € RH/LH 192 165 364 355 47 66 58 - 5 10 — — - 10 4 3x1 3% — — — M6 K 007 10800 25000 20x5
20x10 ...R 1334 RH/ — ‘ 195 165 38y 315 5 66 62 — 5 171 — — — 10 48 2x25 3% — — — M6 B 007 21000 51000 ' 20x10
L 20x10% ...R 1333 RH/— 195 165 38g 315 5 66 62 - 65 7 — — — 10 48 2x35 35 — — — M6 B 007 26000 65000 20x10%
L L L ’ 20x20 ...R 1333 RH/— ‘ 200 165 36 355 47 66 58 - % 7 — — - 10 4 2x15 3% — — — M6 B 007 10000 22000 20x20
20x20 LE D€ RH/— 200 173 364 355 47 66 58 - 5% 10 — 10 — 12 4 4x19 300 — — — M6 K 006 17900 44600 20x20

> CAD-Daten > www.gewinde.ch

Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel-
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12
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Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrosse ~ Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] | Nenngrdsse
g 2 5 fiihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
Zylindrische Mutter 25x5 B I LA - 3 RH/— 246 215 38y — - - = — 6 - — - 20 - - 3x1 3% - 4 25 M5 K 007 11700 30000 25x5
ZY 25x25 A B 3 RH/ — ‘ 45 22 404 — - - = — 60 — - - 20 - — 4x19 35 - 4 25 4 K 006 23300 68000 25x25
coo Ly D

Ly t ‘
|

|
|
Flunsthgewindemu"er 25x5 L (e ®]  ££ RH/ — ( 246 215 400/-01 — = = —  M38x15 57 = 12 — = = —  3x1 3.50 40 = = M5 K 0.07 11700 30000 @ 25x5
25%5 ...R €€ RH/ — 246 215 440/-00 — - — —  M40x15 58 — 19 — — — — 2x25 350 40 — — — — 007 17500 42400 @ 25x5
FG. oo L, D, 25x10 ...R €€ RH/ — ‘ 248 218  430/-01 = = = —  M40x1.5 58 = 19 = = = — 2x25 350 40 = = = — 007 21000 54000 @ 25x10
25x10 ...R €€ RH/ — 248 218 430/-01 — — — —  M40x1.5 58 — 19 — — — — 2x25 3.50 40 — — o4 B 0.07 21000 54000 25x10
- 25x10 BN B RH/ — ‘ 249 223 490/-01 = = = —  M45x15 52 = 19 = = = —  2x27 3.0 40 = = o4 K 0.07 14100 39800 25x10
5|5 25x25 ...R €€ RH/— | 245 212 440/-0 — — — —  M4Ox15 72 — 20 — — — — 2x15 350 40 — — o4 B 0.08 10000 24000 25x25
Y — 25x25 ...R €€ RH/ — ‘ 245 212 440/-01 — — — —  M4Ox15 72 = 20 = = = —  4x15 350 40 = = o4 B 0.08 20000 48000 25x25
’ |
|
|
|
Flanschmutter 25x5 W (e @] E£E RH/— 246 215 404 395 51 6.6 62 — 50 10 - — - 10 48  3x1 3.50 - — - Mé K 0.07 11700 30000 25x5
25x5 0 [e O] E£E RH/ — ‘ 26 215 40g 395 51 6.6 62 — 55 10 — — — 10 48  4x1 3.50 — — — Mé K 0.07 14000 35000 @ 25x5
25x10 ...R (333 RH/ — 248 218 43 425 55 6.6 65 — 55 7 — — — 10 50 2x25 350 — — - Mé6 B 0.07 21000 54000 25x10
25x25 ...R £€€ RH/ — ‘ 245 212 Mg 435 5% 6.6 70 — 67 10 — — — 12 52  2x1.5 350 — — — M6 B 0.08 10000 24000 @ 25x25
L 25x25 ...R (333 RH/ — 245 212 Mg 435 5% 6.6 70 — 67 10 — — — 12 52 4x15 350 — — — Mé6 B 0.08 20000 48000 @ 25x25
| L. L ’ [ 25x25 N B RH/ — ‘ 245 212 40 398 51 6.6 62 — 60 10 = 10 = 10 48  4x19 350 = = = o4 K 0.06 23300 68000 @ 25x25
- | ’ o T 25x30 WLDE LD €€ RH/— 248 215 40g 398 51 6.6 62 — 70 10 — 10 — 10 48  4x19 350 — — - o4 K 0.06 23000 67800 25x30

FA...

455

5|8 . I .. W
I ' ' 25x10 .F L1 €  RH/— 49 223 4200/-0m 415 5366 64— 52 10 — 10 — 10 — 2x27 30 — — — g4 K 007 14100 39800 25x10
ID D "

> CAD-Daten > www.gewinde.ch

Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel-
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12
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Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrosse ~ Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N] | Nenngrdsse
Q 3 2 fiihrung relativ Links- | Spindel Mutter

dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
Zylindrische Mutter 32x5 B I LA - 3 RH/— 316 285 484 — - - = — 4 - - - W — — 4x1 35 — 5 30 M5 K 007 19000 54000 32x5
ZY' LN J Ln

=1 —é“I | G e ‘
|
Flanschgewindemutter 32x5 . [e®] £ RH/ — (3].6 285 520/-01 — —  — — MB8xl5 5 — 5 - — —  — 4x] 350 40 — — M K 007 19000 54000 @ 32x5
32x10 ...R €€ RH/— 316 284 520/-00 — - —  — M4B8x15 62 — 9 - - - — 2x25 350 40 - — g4 B 007 20000 55000 32x10
FG. oo D] ‘
5 {
M
Flanschmutter 32x5 | [o ®] £££ RH/— 316 285 504 49.5 65 90 80 — 5 10 - - - 12 62 4x] 350 — - — M K 007 19000 54000 @ 32x5
32x10 R €€ RH/ — ‘ 31,6 284 52 51.5 67 90 82 - 62 10 - - - 12 64 2x25 350 — - — M B 007 20000 55000 32x10
L 32x15 R €€ RH/— 314 285 564 55.5 71 90 86 — “on - - - 14 65 2x25 350 — - —  Me B 007 19900 55100 @ 32x15
L Ly L 32x32 R €€€ RH/ — ‘ 315 285 564 55.5 71 90 86 — 8% 12 - - - 14 65 4x15 350 — - —  Me B 007 25700 76200 @ 32x32
- v Y ‘
5 { [ L A E—— S S S PSS S S (R S S ————————T QNN (—-
e
Dy 1D, ‘
45°
45° ‘
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12

Carry KUgelgeWindefriebe \ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch © Eichenberger Gewinds AG — V 18 04 15




Carry Kugelgewindetriebe

Nenngrosse = Kugelriick-  Kosten Rechts-/ | Abmessungen [mm] Tragzahlen [N]  Nenngrdsse
Q 40 fihrung relativ  Links- | Spindel Mutter
dyxp[mm]  Typ gewinde d d, D D, D, D,m3 Dyms M L L L L L L Lw i D, B:sn be t S SA T Cpn G dyxplmm]
Zylindrische Mutter
ZY'.. Ln
Ly ‘
=1 —é“I —— e ‘
|
Flanschgewindemutter (
FG.-. D] ‘
5 {
M
Flanschmutter D¢ 40x5 R €€€ RH/— 398 369 654 64.5 78 90 93 — n o127 - - = 14 70 2x35 35 — — — M8x1 B 007 29400 97000 40x5
40x20 R €€ RH/ — ‘ 403 369 654 64.7 78 90 93 — 8 12 - - - 14 70 2x25 400 — — — M8x1 B 007 25500 77400 40x20
40x40 R €€€ RH/— 398 364 66 65.5 80 90 9 — % 12 - - - 14 75 4x15 40 — — — M8x1 B 007 29900 94500 40x40
D a0x40 . Pl € RHi/— 398 364 6amiow 615 8 90 9B — %0 12 — 12 — 11 — 4x17 40 — — — g4 K 007 30600 108100 40x40
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Kugelriickfihrungen (Details > Seite 9) Legende g
d, = SpindelNenndurchmesser [mm] \ i = Anzahl Kugelumldufe [-] SA = Schmutzabstreifer (Details > S. 9) T, = max. Standord-Axialspiel [mm] A Beachten Sie bei der Auswahl eines Kugel
Einzelgang- Rohr- Endkappen- d, = SpindekAussendurchmesser [mm] D, = Kugeldurchmesser [mm] K = Technopolymer 9 = nur auf Anfrage gewindetriebs immer die vom systembedingfen Dreh-
Kugelriickfihrung Kugelrickfihrung Kugelriickfihrung d, = SpindetKerndurchmesser [mm] I B = Festzugshohrung™ [mm] B = Bilrsten * Position nicht definiert zahlkennwert abhéingige maximale Drehzahl!
Typ ...1 [e_®] Typ ...R [«*] Typ...E/...F 1 p = Steigung [mm] S = Schmierbohrung * [mm] F = Filzringe (auf Anfrage) Sonderausfihrungen auf Anfrage Berechnung > Seite 12

Carry Kugelgewindetriebe

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch
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Eichenberger Gleitgewindetriebe

Speedy Steilgewindespindeln SGS

Konstruktive Merkmale

Eichenberger-Steilgewindespindeln Speedy tragen ihren Namen
zurecht: Noch nie wurden mit so niedrigen Drehzahlen derart
hohe Verfahrgeschwindigkeiten erreicht wie mit Eichenbergers
Speedy. Erméglicht wird dies durch Steigungen beinahe belie-
biger Grossen.

Die Steilgewindespindeln sind aus korrosionsgeschitztem Stahl
im Kaltrollverfahren gefertigt. Sie werden gepaart mit hoch ver-
schleissfesten Technopolymer-Flanschmuttern in nicht vorgespann-
ter oder vorgespannter Ausfihrung.

Fir hohere Belastungen oder spezielle Anwendungen werden
fir die Muttern auch Bronze oder alternative Technopolymere
verwendet.

Speedy Steilgewindespindeln

100% Swiss made n

Werkstoffe

Spindel
= Standard: korrosionsgeschitzter Stahl
- 1.4021 (X20Cr13)
= auf Anfrage: andere Werkstoffe wie z.B.
* rost- und sdurebestdndiger Stahl
1.4404 (X2CrNiMo17-12-2)
» Aluminium
= auf Anfrage:
» Beschichtungen zur Verminderung der Gleitreibung

Mutternkérper

= nicht vorgespannt:
* POM-C schwarz
* Bronze 2.1052 (CuSn12)

= vorgespannt:
- Axial-Vorspannung (bei p, < d): POM-C schwarz
- Torsions-Vorspannung (bei p, > d ): EX100 weiss
* Bronze auf Anfrage

= auf Anfrage: andere Werkstoffe wie z.B.
= iglidur® J *

* iglidur® ist eine eingetragene Marke der igus® GmbH

Speedy Steilgewindespindeln — Konstruktive Merkmale

Muttern-Typen (Formen)

Standardmassig steht fir Speedy Steilgewindespindeln eine ein-
heitliche Flanschmutternform (Flanschmutter Typ A in Anlehnung
an DIN 69051 ) in folgenden Ausfihrungen zur Verfiigung:

Flanschmutter, nicht vorgespannt
= Typ SFM: POM-C schwarz
= Typ SBM: Bronze

Flanschmutter mit Axial-
Vorspannung
(bei p, < dg)
= Typ SFV: POM-C schwarz
= auf Anfrage:
* Mutternkdrper aus Bronze

Flanschmutter mit Torsions-
Vorspannung
(bei p, > d,)
= Typ SFT: EX100 weiss
= auf Anfrage:
* Mutternkdrper aus Bronze

Bei Bedarf kénnen beliebige anwendungsspezifische Muttern-
formen gefertigt werden, fir Grossserien auch aus Spritzguss.
Kontaktieren Sie uns mit lhrer zindenden Idee — wir liefern lhnen

IHRE Steilgewindespindel nach Mass!

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Einsatztemperaturen
= POM-C / EX100  -40 bis +60 °C

= iglidur®) -50 bis +90 °C
= Bronze -40 bis +200 °C
Steigungsgenauigkeit

= Standard:

+ G92<0,1T mm/300 mm (nach DIN 69051)
= auf Anfrage:
- andere Steigungsgenauigkeiten

Wirkungsgrad

Der Wirkungsgrad n ist abhdngig vom Steigungswinkel und
erreicht Werte von ~0,5 bis 0,75

> siehe auch Diagramm Seite 44

© Eichenberger Gewinde AG -V 18 04 15




Eichenberger Gleitgewindetriebe

Fertigung / Handhabung / Schmierung

Fertigungslangen

Allgemein werden Eichenberger-Gewindespindeln als Stangen mit
3m Lange gefertigt. Je nach Durchmesser und Materialbeschaf-
fungssituation sind auf Anfrage auch Langen bis 6 m maglich.

Spindelenden
Standardmdssig werden die Spindelenden ohne spezielle
Bearbeitung auf die gewiinschte Lénge geschnitten.

Auf Verlangen ist eine sogenannte Standard-Endenbearbeitung
mit drei gedrehten Lagersitzen erhaltlich. Beachten Sie hierzu

auch die Links zu den CAD-Daten unter www.gewinde.ch

3 Lagersitze gedreht bis Qualitat 6, Oberflache bis R 0,8 pm

| |

Einstich fir Sicherungsring Festzugsgewinde

Keilbahn oder D-Profil

Unsere Spezialitdt sind beliebige anwendungsspezifische Enden-
bearbeitungen: Nennen Sie uns lhre Anforderungen, wir liefern
lhnen IHRE Spindel nach Mass!

In allen Fallen wird eine detaillierte Fertigungszeichnung benétigt!

Speedy Steilgewindespindeln

Handhabungshinweise

Steil-, Leicht- und Rundgewindespindeln sind Prazisionsbauteile
und missen auf dem Transport und am Lagerort sorgféltig vor
Stossbelastungen, Verschmutzung und Feuchtigkeit geschitzt
werden. Sie sind erst unmittelbar vor der Montage aus ihrer
Verpackung zu nehmen.

Bei der Montage ist auf Sauberkeit zu achten. Verunreinigungen
oder Verletzungen der Gleitbahnen fihren zu erhdhtem Ver-
schleiss und damit zu vorzeitigem Ausfall.

Bitte beachten Sie vor der Montage/Inbetriebnahme eines Eichen-
berger Gleitgewindetriebs unsere Schmierhinweise.

Radial- und Momentenbelastungen

Im Betrieb auf die Mutter einwirkende Radial- oder Momen-
tenbelastungen fihren zu einer Uberbelastung einzelner Kon-
takifléchen, was die Lebensdauer der Spindeleinheit massiv
beeintréchtigt. Es ist daher auf einen fachgerechten Einbau der
Spindeleinheit und die Einhaltung aller relevanten Form- und
Lagetoleranzen zu achten.

Schmierung

A el el reichne einmalige Fett- oder Olschmierung.
Grundsatzlich jedoch ist ein allfalliger Schmierintervall von den
Rahmenbedingungen abhéngig.

Bronze-Muttern missen regelmdssig geschmiert werden.

Empfohlenes Universalschmiermittel:
= Kliber Microlube GBU Y 131

Oberflichenbeschichtungen

...sind auf Anfrage méglich:

= allgemein zur Verminderung der Gleitreibung

= falls eine Schmierung nicht maglich ist (z.B. in der Lebens-
mittelindustrie)

> siche auch Werkstoffe, Seite 40

Anwendungsbeispiele fir Eichenberger Gleitgewindetriebe

Eichenberger Gleitgewindetriebe Speedy, Easy und Rondo sind
for unzéhlige Anwendungen geeignet: Einerseits bieten sie sich
bei kiirzeren Hiben dank ihres geringen konstruktiven Aufwands
als Ersatz fir Zahnriemenantriebe an. Andrerseits eignen sie sich
auch hervorragend als Ersatz fir hydraulische und pneumatische
Hubzylinder, da sie sich frei beschleunigen und positionieren
lassen und unabhéngig von ZweitEnergiequellen arbeiten. Dank
ihrem guten Wirkungsgrad und einem Uberzeugenden Preis-/
Leistungsverhdlnis sind sie bei bestimmten Einsatzgebieten eine
ideale Alternative zu Trapez- oder auch Kugelgewindespindeln.

Typische Anwendungsgebiete:

= Tir-, Tor- und Fensterantriebe

= Klimatechnik (Ventil-/Schieberantriebe)
® Bauindustrie (z.B. automatische Beschattungssysteme)
* Handlingsysteme

= grafische Maschinen und Gerdte

* Medizinaltechnik

= Textilmaschinen

= Lebensmittel- und Verpackungsindustrie
= Elektrozylinder (Aktuator)

= Elektronikindustrie

efc.

Symbolbild

Speedy: Antrieb von automatischen Beschattungs-

systemen bei modernen Glasfassaden

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Rondo: Pressen des frisch gemahlenen Kaffees in

einem modernen Gastro-Kaffeeautomaten

Symbolbild

Easy: Tir-Antriebe bei Bahnwagons

© Eichenberger Gewinde AG -V 18 04 15




Eichenberger Gleitgewindetriebe

Berechnungsgrundlagen

Nachfolgend sind die relevanten Berechnungsgrundlagen auf-
gefihrt, die eine ausreichend sichere und in der Praxis bewdhrte
Auslegung eines Gleitgewindetriebs Speedy, Easy und Rondo
erlauben.

Berechnungen bei dynamischer Belastung:
Kritische Drehzahl n_,
Die zulassigen Drehzahlen missen ausreichend weit von der

Eigenfrequenz der Spindel entfernt sein.

d2
- 106. I_ -S_ [min]
2

n, =K

zul. D

n,, = zulassige Drehzahl [min"]
K, = charakteristische Konstante [-]

in Abhangigkeit des Lagerfalles > sieche nebenan
d, = Spindel-Kerndurchmesser [mm]
|, = Lagerabsténde [mm] > siehe nebenan

(immer |, max. in die Berechnung einbeziehen!)
S, = Sicherheitsfaktor [-], i.a. S =0,5...0,8

Lagerfall 1: fest - fest
S K, = 276

Lagerfall 2: fest - lose
— K, =190

Lagerfall 3: lose - lose
K, =122

Lagerfall 4: fest — frei

— K, =43

Wirkungsgrad 1 (praktisch)

80

Der Wirkungsgrad n ist abhéngig vom 100
Steigungswinkel und erreicht Werte von 0 »

= Speedy ~0,5...0,75

70
= Easy >0,8

*Rondo ~0,3..0,5 60

501

40

Wirkungsgrad n [%]

30

20

lrapezgewlinde

123 4567 8 9101112131415176 30 35 40 45 50 55 60

Speedy Steilgewindespindeln

Steigungswinkel [°]

Antriebs-/Abtriebsmoment M
in Abhéngigkeit von der Art der Kraftumsetzung

= Fall 1: Drehmoment — Linearbewegung

F.-p

M,=———— [Nm]
2000 - - n

* Fall 2: Axialkraft = Drehbewegung

—_ Fa'P.n, [

3 Nm]
2000 - &

M, = Antriebsmoment [Nm], Fall 1
M, = Abtriebsmoment [Nm], Fall 2

F. = Axialkraft [N]

p = Gewindesteigung [mm]

n = Wirkungsgrad [%]

n’ = korrigierter Wirkungsgrad [%)]

Antriebsleistung P

M .
P=—2"" [kw]
9550
P = Antriebsleistung [kW]
n = Drehzahl [min]

Bei der Auswahl der Antriebe wird empfohlen einen Sicherheits-
zuschlag von ca. 20% einzuberechnen.

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Basisberechnung

Zuléssige geschwindigkeitsabhéngige Maximalbelastung

qul. = CO ° fI. [N]

@)
[

statische Tragzahl [N]
Lastfaktor [-] fir POM-C-Muttern

—
I

Umfangsgeschwindigkeit v, [m/min] Lastfaktor f [-]
5 0,95
10 0,75
20 0,45
30 0,37
40 0,12
50 0,08

Beispiel

= Vorgaben:
Speedy 10/50 mit nicht vorgespannter POM-C-Mutter,
dy=10mm, p=50mmund C_, = 1250 N;
geforderte Verfahrgeschwindigkeit v, = 200 mm/Sek.

= Gesuchte Grésse: F_

Hierfir berechnen wir n [min'],

v, [mm/Sek.] - 60 .
n= s [mm/Sek] = 200 60 = 240 min’

p [mm] 50

die Umfangsgeschwindigkeit v, [m/min]
dy [mm] - 7 - n [min'] 10 - &t - 240

1000 1000

= 7,53 m/min

Vu

und lesen den Lastfaktor f aus obenstehender Tabelle:
f, bei v, von 7,53 m/min = 0,85 [-]
= Daraus resultiert:

F,=C, f=1250.0,85=1062,5N

zul. stat

Somit darf ein Speedy 10/50 bei v, = 200 mm/Sek.
(= n = 240 min") mit max. 1060 N belastet werden.

© Eichenberger Gewinde AG -V 18 04 15




Eichenberger Gleitgewindetriebe

Bestellsystem - Speedy Steilgewindespindeln Dimensionsibersicht — Speedy Standard-Sortiment
Beispiel Speedy Steilgewindespindel komplett SGS 18/100 SFM RH 350 G9 E M dy/py Nenndurchmesser d, [mm]
Art des Gewindetriebs [mm] | 4 496 5 6 6357579 8 9 97 10 11 112 12 125128 13 14 143 15 16 176 18 19 20 21 22 23 24 257 26 27 28 30 32 34 3
SGS = Speedy Steilgewindespindel : "
n
Nenngrésse (d, /p,) [mm] 6.35 L]
Muﬂerntyp nur bei Mutter 1.5 u
SFM = Standard-Flanschmutter, nicht vorgespannt (POM-C schwarz) " 8 "
SBM = Standard-Flanschmutter, nicht vorgestannt, aus Bronze 0 |= " "
SFV = Standard-Flanschmutter mit Axial-Vorspannung (p, < d;; POM-C schwarz) 12 12 -
SFT = Standard-Flanschmutter mit Torsions-Vorspannung (p, > d;; EX100 weiss) "2 125 =
MSX = Sonderausfilhrung gemdss Zeichnung 127 = "
15 n [ [
Rechts-/Linksgewinde 1 - -
RH = Rechtsgewinde (Standard) 16.25 .
LH = Llinksgewinde (Verfigbarkeit siche Masstabellen) IB' -
Spindel-Gesamﬂ&nge [mm] nur bei Spindel 20 u ] ] ] ] ]
Standardqualitat: 1.4021 (X20Cr13) " il =
Steigungsgenavigkeit (Klasse) i Lo it ;: . . . - -
G9 = <0,1 mm/300 mm (Standard) " . .
GX = Genauigkeit gemdss Zeichnung/Definition = 27' .
Endenbearbeitung i e it '_:_; 2 .
O = ohne Endenbearbeitung (trenngeschliffene Spindelenden) 2 3 n u = n
E = Endenbearbeitungen gemass Zeichnung g 305 =
Montage *; 3 "
G = Mutter und Spindel getrennt geliefert (Standard) § i " " "
M = Mutter und Spindel montiert geméss Zeichnung/Definition £ ::6 "
2 u
40 u L] L (]
40.6 (]
45 u ] [
' andere Werkstoffe auf Anfrage 51 =
2 Bronze auf Anfrage 50 " " "
50.8 =
55 u
60 L [
65 =
70 u [
75 (]
76.2 u
80 u n
90 [
96.5 =
100 [
120 =
200 L]
Beispiel nur Mutter SGS 18/100 SFM RH G

Speedy SfeilgeWindeSpindeln \ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch © Eichenberger Gewinde AG -V 18 04 15




Speedy Steilgewindespindeln

Nenngrosse Rechts-/ Abmessungen [mm] Tragzahl Nenngrosse
Linksgewinde Spindel Mutter fiir POM-C/EX100
d, /p, [mm] (in) d d, p g Diw D005 D,k D D, D, L, L, L, L L C,.[IN d, /p, [mm] (in)
Standard-Flanschmuttern ohne /mit Vorspannung 4/10 RH/— 40 30 10 8 12 1.5 18 3.2 28 — 20 15 — 3 4 150 4/10
4.96 /16.25 RH/ — ‘ 50 40 1625 13 12 11.5 18 3.2 28 — 20 15 — 3 4 220 ‘ 4.96 /16.25
Nicht vorgespanni:
5/5 RH/— | 4 3% 5 4 m WS 9 42 3B 185 5 18 3% 3 5 0  5/5
SFM o chvarz 5/20 RH /LK 60 50 W 16 2 WS 29 42 3B 185 25 18 B 3 5 300 5/20
SBM Bronze 6/25 RH/ — ‘ 74 6.3 25 20 Al 205 9 42 38 185 25 18 38 3 5 400 ‘ 6/25
- 6.35/6.35 (/%) @ RH/— ‘ 6.4 44 635 4 YAl 205 9 42 38 185 25 18 38 3 5 850 ‘ 6.35/6.35 (/%)
Sl S s {;‘I 635/12.7 (W/W) RH/— 6.3 46 1270 6 n 205 9 42 38 185 25 18 38 3 5 800 6.35/12.7 (%/%)
’7 6.35/254 (W/17) RH/ — ‘ 6.35 42 2540 8 Al 205 9 42 38 185 25 18 38 3 5 800 ‘ 6.35/254 (%/1)
6.35/254 (%/1) RH/ — 6.1 44 2540 10 YAl 205 9 42 38 185 25 18 38 3 5 700 6.35/254 (%/1)
15/15 RH/ — ‘ 1.7 59 15 6 YAl 205 9 42 38 185 25 18 38 3 5 450 ‘ 75/15
Mit Axial-Vorspannung, bei p, < d,: 794 /127 (%’/%) RH/— ‘ 19 58 1270 6 2 205 29 42 38 185 25 18 38 3 5 1100 ‘ 794 /127  (%¢'/%")
L ‘
SFV POM-C schwarz W 8/4 RH/ — ‘ 19 55 4 2 4 B5 3 42 42 — 25 18 38 3 5 950 ‘ 8/4
(Bronze auf Anfrage) . 8/10 RH/LH 8.2 55 10 4 4 B5 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 800 8/10
3 E 8/12 RH/ — ‘ 8.0 59 12 5 4 B5 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 800 ‘ 8/12
5 & 8/15 RH/ — 8.0 59 15 6 % B5 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 850 8/15
8/30 RH/LH ‘ 8.6 15 30 24 YAl 205 9 42 38 185 25 18 38 3 5 500 ‘ 8/30
= 8/38 RH/— ‘ 8.0 57 38 8 % B5 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 1000 8/38
|
9/20 RH/ — 8.9 58 20 5 % B5 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 850 9/20
Mit Torsions-Vorspannung, bei p, > d,: 9.7/254 (%/1") RH/LH ‘ 9.7 64 2540 5 4 35 3 42 2 15 B - 38 3 5 1200 ‘ 9.7/254 (%/1)
L ‘
SFT x100 veis i | |
(Bronze auf Anfrage)
f | |
ST ‘ ‘
| |
| |
| |
| |
| |
| |
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Muttern-Typen (Details > Seite 41) Legende
C,, = stafische Tragzahlen fiir nicht vorgespannte und vorgespannte Muttern in POM-C / EX100 [N];
Flanschmutter, Flanschmutter mit Flanschmutter mit d, = SpindekNenndurchmesser [mm] P, = Nenn‘Steigung [mm] L, = Lange Mutternkirper, nicht vorgespannt, POM-C (Typ SFM) fiir hihere Tragzahlen — Bronze-Muttem — C . =1.3xC_ 0.0 00
nicht vorgespannt AxialVorspannung Torsions-Vorspannung d, = SpindeAussendurchmesser [mm] I p = Steigung effektiv [mm] L, = Linge Mutternkirper, nicht vorgespannt, Bronze (Typ SBM) 9 = nur auf Anfrage
Typ SFM / SBM Typ SFV Typ SFT d, = SpindetKerndurchmesser [mm] T g = Gangzzahl [-] L, = Ldnge Mutternkdrper, vorgespannt, POM-C/EX100 (Typen SFV und SFT) Sonderausfihrungen auf Anfrage
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Speedy Steilgewindespindeln

Nenngrosse Rechts-/ Abmessungen [mm] Tragzahl Nenngrosse
Linksgewinde Spindel Mutter fiir POM-C/EX100
d, /p, [mm] (in) d d, p g Diw D005 D,k D D, D, L L, L, L L C.IN d, /p, [mm] (in)
Standard-Flanschmuttern ohne /mit Vorspannung 10/10 RH/— 10.0 8.2 10 8 24 235 32 42 42 N5 25 18 38 3 5 600 10/10
10/12 RH /Lt | 00 71 12 4 M WS R 42 4 N5 B 18 B35 1200 10/12
Nicht vorgespannt: 10/15 RH/ — 100 74 15 5 4 35 3 42 42 05 B 18 38 3 5 1200 10/15
Le/Lg 10/35 RH /LH | 00 89 3/ 8 4 ;¥5 ¥ 42 &£ n5 B 18 B/ 3 5 600 - 10/35
SEM pon-c schvars LL 10/50 RH /LH 00 74 50 10 2% 255 3% 51 4 BS & 0 % 3 7 1250 10/50
SBM Bronze . 11/40 RH/ — ‘ 1.5 102 40 32 4 B5 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 700 ‘ 11/40
- | 11/60 RH/ — ‘ 1.7 9.1 60 12 26 255 3 5.1 46 35 4 30 58 3 7 1500 ‘ 11/60
Sl S s T‘;‘I 11.2/30.5  (%/1%) RH/— 11.2 80 3048 6 ¥ B5 3N 42 2 N5 25 18 38 3 5 1400 11.2/30.5 (/1%
12/15 RH/LH ‘ 12.2 9.2 15 5 % B5 AN 42 2 N5 25 18 38 3 5 1400 ‘ 12/15
12/25 RH/LH ‘ 11.9 8.0 25 5 4 35 3N 42 2 N5 25 18 38 3 5 1500 ‘ 12/25
12/45 RH /LH 128 114 45 36 4 B5 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 800 12/45
Mit Axial-Vorspannung, bei p, < d,: 125/125% RH/— ‘ 123 104 125 10 24 1B5 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 750 ‘ 125/125%
Ly 128/35.6 (%7/1%) RH/— 12.8 96 355 7 4 135 3 42 2 N5 25 18 38 3 5 1600 12.8/35.6  (%7/1%)
SFV POM-C schwarz " ‘ ‘
(Bronze auf Anfrage) . 13/20 RH/ — 133 8.8 20 4 26 255 36 5.1 4 N5 & 30 58 3 7 1300 13/20
— E 13/70 RH/LH ‘ 135 109 70 14 26 255 36 5.1 4 NB5 & 30 58 3 7 1750 ‘ 13/70
°° | |
| |
Mit Torsions-Vorspannung, bei p, > d,: ‘ ‘
L ‘
SFT x100 veis i | |
(Bronze auf Anfrage)
f | |
ST ‘ ‘
| |
| |
| |
| |
| |
| |
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Muttern-Typen (Details > Seite 41) Legende
C,, = stafische Tragzahlen fiir nicht vorgespannte und vorgespannte Muttern in POM-C / EX100 [N];
Flanschmutter, Flanschmutter mit Flanschmutter mit d, = SpindekNenndurchmesser [mm] P, = Nenn‘Steigung [mm] L, = Lange Mutternkirper, nicht vorgespannt, POM-C (Typ SFM) fiir hihere Tragzahlen — Bronze-Muttem — C . =1.3xC_ 0.0 00
nicht vorgespannt AxialVorspannung Torsions-Vorspannung d, = SpindeAussendurchmesser [mm] . p = Steigung effektiv [mm] L, = Linge Mutternkirper, nicht vorgespannt, Bronze (Typ SBM) 9 = nur auf Anfrage
Typ SFM / SBM Typ SFV Typ SFT d, = SpindetKerndurchmesser [mm] g = Gangzzahl [-] L, = Ldnge Mutternkdrper, vorgespannt, POM-C/EX100 (Typen SFV und SFT) Sonderausfihrungen auf Anfrage
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Speedy Steilgewindespindeln

Nenngrosse Rechts-/ Abmessungen [mm] Tragzahl Nenngrosse
Q ‘| 4 ‘I 7 6 Linksgewinde Spindel Mutter fiir POM-C/EX100
o o o o d, /p, [mm] (in) d d, ] g Dt D,:00s D, D, D, D, L L, L, L L C.IN d, /p, [mm] (in)
Standard-Flanschmuttern ohne /mit Vorspannung 14/8 RH/— 14.0 9.8 8 2 26 25.5 36 51 46 — 42 30 58 3 7 900 14/8
14/18 RH /LK | M3 M4 8 6 26 255 3% 51 4 BS &2 N B 3 7 1600 14/18
Nicht vorgespannt: 14/30 RH/LH 139 101 30 6 26 255 3 5.1 46 35 42 30 58 3 7 1750 14/30
Le/Lg 14/40 RH/— | 140 109 40 5 2% 255 3% 51 4 135 4 0 8 3 7 1800 14/40
SFM POM-C schwarz LoL 14.3/40.6  (%/1%) RH/LH 144 112 4064 8 26 255 36 5.1 4 NB5 £ 30 58 3 7 1800 14.3/40.6  (%/1%")
SBM Bronze . 15/20 RH/LH ‘ 152 125 20 8 3 95 3 5.1 49 27 42 30 58 3 7 1600 ‘ 15/20
- | 15/80 RH/LH ‘ 152 126 80 16 30 95 39 5.1 49 27 42 30 58 3 7 2000 ‘ 15/80
slals ]
’7 16/21 RH/LH ‘ 165 136 21 7 30 295 39 5.1 49 27 42 30 58 3 7 1800 ‘ 16/21
16/25 RH/ — 160 115 25 5 30 95 03 5.1 49 27 42 30 58 3 7 1550 16/25
16/35 RH/ — ‘ 159 121 35 7 30 295 39 5.1 49 27 42 30 58 3 7 2000 ‘ 16/35
16 /4579 (%7/1%) RH/— 160 128 4572 9 I 95 03 5.1 49 27 42 30 58 3 7 2000 16/457% (%7/1%")
Mit Axial-Vorspannung, bei p, < d,: 16 /90 RH/LH ‘ 170 143 9% 18 30 295 39 5.1 49 27 42 30 58 3 7 2250 ‘ 16/90
L ‘
SFV POM-C schwarz W 17.6/50.8 (%'/27) RH/ — ‘ 176 144 5080 10 I 95 3 5.1 49 27 42 30 58 3 7 2200 ‘ 17.6/50.8 (%'/27)
(Bronze auf Anfrage) . ‘ ‘
°° | |
| |
Mit Torsions-Vorspannung, bei p, > d,: ‘ ‘
L ‘
SFT x100 veis i | |
(Bronze auf Anfrage)
f | |
ST ‘ ‘
| |
| |
| |
| |
| |
| |
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Muttern-Typen (Details > Seite 41) Legende
C,, = stafische Tragzahlen fiir nicht vorgespannte und vorgespannte Muttern in POM-C / EX100 [N];
Flanschmutter, Flanschmutter mit Flanschmutter mit d, = SpindekNenndurchmesser [mm] P, = Nenn‘Steigung [mm] L, = Lange Mutternkirper, nicht vorgespannt, POM-C (Typ SFM) fiir hihere Tragzahlen — Bronze-Muttem — C . =1.3xC_ 0.0 00
nicht vorgespannt AxialVorspannung Torsions-Vorspannung d, = SpindeAussendurchmesser [mm] . p = Steigung effektiv [mm] L, = Linge Mutternkirper, nicht vorgespannt, Bronze (Typ SBM) 9 = nur auf Anfrage
Typ SFM / SBM Typ SFV Typ SFT d, = SpindetKerndurchmesser [mm] T g = Gangzzahl [-] L, = Ldnge Mutternkdrper, vorgespannt, POM-C/EX100 (Typen SFV und SFT) Sonderausfihrungen auf Anfrage
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Speedy Steilgewindespindeln

Nenngrosse Rechts-/ Abmessungen [mm] Tragzahl Nenngrosse
Q ] 8 2 5 ; Linksgewinde Spindel Mutter fiir POM-C/EX100
o o o ° d, /p, [mm] (in) d d P Dt D,:005 D,k D D D L L L L ¢, M d,/p, [mm] (in)

1 2 g 5 6 7 nf nB vk I'I 7
Standard-Flanschmuttern ohne /mit Vorspannung 18/16 RH/— 180 143 16 4 30 29.5 39 5.1 49 — 42 30 58 3 7 1100 18/16
18/24 RH /LH | 187 157 % 8 30 M5 39 51 4 7 4 30 B 3 7T 2000 | 18/24
Nicht vorgespannt: 18/40 RH/LH 179 141 40 8 0 95 3 5.1 49 27 42 30 58 3 7 2250 18/40
18/100 RH/LH ‘ 188 162 100 20 30 295 39 51 49 27 42 30 58 3 7 2500 ‘ 18/100
S FM POM-C schwarz
19/30 RH/ — ‘ 188 142 30 6 30 295 39 5.1 49 27 42 30 58 3 7 1800 ‘ 19/30
SBM Bronze
- 20/12 RH/ — ‘ 200 158 12 3 36 BS54 6.2 59 — 46 32 64 5 8 1200 ‘ 20/12
Sl S s _(‘,“I 20 /45 RH/ — 200 161 45 9 36 3BS5 4 6.2 59 33 46 32 64 5 8 2500 20 /45
21/27 RH/ — ‘ 208 179 27 9 36 BS54 6.2 59 33 46 32 64 5 8 2200 ‘ 21/27
/359 RH/ — ‘ 215 170 35 7 36 BS54 6.2 59 33 46 32 64 5 8 2050 ‘ 21/359
Mit Axial-Vorspannung, bei p, < d,: 22/20 RH/ — ‘ 220 183 20 5 36 BS54 6.2 59 — 46 32 64 5 8 1400 ‘ 22/20
Le ‘ 22 /50 RH/ — 220 181 50 10 36 BS54 6.2 59 33 46 32 64 5 8 2750 22 /50
SFV POM-C schwarz W 22/120 RH/ — ‘ 225 198 120 24 36 BS54 6.2 59 33 46 32 64 5 8 3000 ‘ 22/120
(Bronze auf Anfrage) .
3 E 23/30 RH/LH ‘ 230 200 30 10 36 BS54 6.2 59 33 46 32 64 5 8 2400 ‘ 23/30
a8l a
24/40% RH/ — ‘ 243 198 40 8 36 BS54 6.2 59 33 46 32 64 5 8 2300 ‘ 24/40
= 24 /55 RH/ — ‘ 240 201 55 11 36 BS54 6.2 59 33 46 32 64 5 8 3000 24 /55
|
25.7/76.2 (17/3) RH/LH 257 240 7620 15 42 45 53 6.2 64 39 50 35 n 5 8 2800 257/76.2 (17/3)
Mit Torsions-Vorspannung, bei p, > d,: ‘ ‘
L ‘
SFT x100 veis i | |
(Bronze auf Anfrage)
f | |
ST ‘ ‘ N
’ «
| | =
| | s
| |
| |
| |
| |
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Muttern-Typen (Details > Seite 41) Legende
C,, = stafische Tragzahlen fiir nicht vorgespannte und vorgespannte Muttern in POM-C / EX100 [N];
Flanschmutter, Flanschmutter mit Flanschmutter mit d, = SpindekNenndurchmesser [mm] P, = Nenn‘Steigung [mm] L, = Lange Mutternkirper, nicht vorgespannt, POM-C (Typ SFM) fiir hihere Tragzahlen — Bronze-Muttem — C . =1.3xC_ 0.0 00
nicht vorgespannt AxialVorspannung Torsions-Vorspannung d, = SpindeAussendurchmesser [mm] . p = Steigung effektiv [mm] L, = Linge Mutternkirper, nicht vorgespannt, Bronze (Typ SBM) 9 = nur auf Anfrage
Typ SFM / SBM Typ SFV Typ SFT d, = SpindetKerndurchmesser [mm] g = Gangzzahl [-] L, = Ldnge Mutternkdrper, vorgespannt, POM-C/EX100 (Typen SFV und SFT) Sonderausfihrungen auf Anfrage
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Speedy Steilgewindespindeln

Nenngrosse Rechts-/ Abmessungen [mm] Tragzahl Nenngrosse
Linksgewinde Spindel Mutter fiir POM-C/EX100
d, /p, [mm] (in) d d, ] g Dt D,:00s D, D, D, D, L L, L, L L C.IN d, /p, [mm] (in)
Standard-Flanschmuttern ohne /mit Vorspannung 26/16% RH/— 260 218 16 4 42 45 53 62 64 - 50 35 7 5 8 1400 26/16%
26/24 RH/ — 260 223 24 6 42 4.5 53 6.2 64 — 50 35 A 5 8 2000 ‘ 26/24
Nicht vorgespanni: 26 /60 RH/— 260 222 60 12 42 45 53 6.2 64 39 50 35 7 5 8 3250 26/60
LnF/ LnB ‘
SFM pomc sz LL 27/459 R/ — 70 WS 45 9 4 @5 3 62 64 ¥ 0 3% 75 8 2550 27/459
SBM Bronze . 28/65% RH/— 280 242 65 13 42 4.5 53 6.2 64 39 50 35 71 5 8 3500 28/65%
Sl S s T‘,“I 30/28 RH/— 300 265 28 7 42 1.5 53 6.2 64 — 50 35 7 5 8 2000 30/28
b 30/50 RH/ — 298 253 50 10 42 4.5 53 6.2 64 39 50 35 71 5 8 2800 ‘ 30/50
30/70 RH/— 300 262 70 14 42 4.5 53 6.2 64 39 50 35 7 5 8 3750 30/70
32/20% RH/— 320 778 20 5 50 49.5 65 9.0 80 — 70 50 — 10 12 2000 32/20%
Mit Axial-Vorspannung, bei p, < d,: 32/15% RH/— 320 W2 75 15 50 495 65 9.0 80 — 70 50 — 10 12 4000 ‘ 32/75%
Le ‘ 32/96.5 (1%7/3%) RH/LH 322 290 952 19 50 49.5 65 9.0 80 — 70 50 — 10 12 4600 32/96.5 (1%4/3%)
SFV POM-C schwarz " ‘
(Bronze auf Anfrage) . 34/32% RH/— 340 305 32 8 50 49.5 65 9.0 80 — 70 50 — 10 12 2300 34/32%
————— L 34/80 RH/— 340 302 80 16 50 49.5 65 9.0 80 — 70 50 — 10 12 4250 ‘ 34/80
al a
36/200 RH/— 360 334 200 40 50 49.5 65 9.0 80 — 70 50 — 10 12 4500 ‘ 36/200
Mit Torsions-Vorspannung, bei p, > d,: ‘
I'vF |
SFT x100 veis | |
(Bronze auf Anfrage)
a8 & ‘
o)
‘ ™
©
N
| ()
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Muttern-Typen (Details > Seite 41) Legende
C,, = stafische Tragzahlen fiir nicht vorgespannte und vorgespannte Muttern in POM-C / EX100 [N];
Flanschmutter, Flanschmutter mit Flanschmutter mit d, = SpindekNenndurchmesser [mm] P, = Nenn‘Steigung [mm] L, = Lange Mutternkirper, nicht vorgespannt, POM-C (Typ SFM) fiir hihere Tragzahlen — Bronze-Muttem — C . =1.3xC_ 0.0 00
nicht vorgespannt AxialVorspannung Torsions-Vorspannung d, = SpindeAussendurchmesser [mm] I p = Steigung effektiv [mm] L, = Linge Mutternkirper, nicht vorgespannt, Bronze (Typ SBM) 9 = nur auf Anfrage
Typ SFM / SBM Typ SFV Typ SFT d, = SpindetKerndurchmesser [mm] g = Gangzzahl [-] L, = Ldnge Mutternkdrper, vorgespannt, POM-C/EX100 (Typen SFV und SFT) Sonderausfihrungen auf Anfrage
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Eichenberger Gleitgewindetriebe

Easy Leichtgewindespindel EGS

Konstruktive Merkmale

Eichenberger-Leichtgewindespindeln Easy setzen neue Massstabe
beziglich Eigengewicht und Leichtlaufeigenschaften. Dank der
gerollten Aluminiumspindel und der zugehdrigen Mutter aus
Hochleistungs-Technopolymer ist die Spindeleinheit ein echtes
Leichtgewicht. Durch die widerstandsféhige Gleitbeschichtung
der Spindel (Hartanodisierung) ist die Spindeleinheit Gusserst
leichtgéingig. Bei korrekter Schmierung wird ein Wirkungsgrad
von iber 0,8 erreicht — ein ausgezeichneter Wert fir einen Gleit-
gewindetrieb!

Dank der speziellen Gewindegeometrie ist die Spindeleinheit
zudem relativ unempfindlich gegen Schmutz sowie Kippmomente.

Werkstoffe

Spindel
= Standard:
« Aluminium, hartanodisiert
= auf Anfrage:
- andere Werkstoffe und Beschichtungen

Mutternkérper
= Standard:
- EX100 weiss
= auf Anfrage:
» andere Werkstoffe

Easy Leichtgewindespindel

100% Swiss made n

Mutterntyp (Form)

Easy Standard-Flanschmutter

Typ EFM

® Flanschmutter Typ A in
Anlehnung an DIN 69051

® nicht vorgespannt

= verschleissfester Techno-
polymer EX100 weiss

Bei Bedarf kénnen beliebige anwendungsspezifische Muttern-
formen gefertigt werden, fir Grossserien auch aus Spritzguss.
Kontaktieren Sie uns mit lhrer zindenden Idee — wir liefern hnen

IHRE Leichtgewindespindel nach Mass!

Einsatztemperaturen
= EX100 -40 bis +60 °C

Steigungsgenavigkeit
= Standard:

* G9 2 <0,1mm/300 mm (nach DIN 69051)
= auf Anfrage:

* andere Steigungsgenauigkeiten

Bestellsystem — Easy Leichtgewindespindel

Beispiel Easy Leichtgewindespindel komplett

20x80 EFM RH 65

o
2}
|
—

Art des Gewindetriebs

EGS
T

EGS = Easy Leichtgewindespindel

Nenngrésse (d xp) [mm]

Mutterntyp

nur bei Mutter

EFM = Easy Standard-Flanschmutter (EX100 weiss) )
MSX = Sonderausfihrung geméss Zeichnung

Rechts-/Linksgewinde

RH Rechtsgewinde (Standard)
LH Linksgewinde (Verfigbarkeit siehe Masstabelle)

nur bei Spindel

Spindel-Gesamtlédnge [mm]
Standardqualitét: Aluminium, hartanodisiert !

Steigungsgenauigkeit (Klasse)

nur bei Spindel

G9 = <0,1 mm/300 mm (Standard)

GX = Genauigkeit gemdss Zeichnung/Definition

Endenbearbeitung nur bei Spindel
O = ohne Endenbearbeitung (trenngeschliffene Spindelenden)

E = Endenbearbeitungen gemdss Zeichnung

Montage

G = Mutter und Spindel getrennt geliefert (Standard)

M = Mutter und Spindel montiert geméss Zeichnung/Definition

" andere Werkstoffe auf Anfrage

EGS 20x80 RH 650 G9 O G

Beispiel nur Gewindespindel

Beispiel nur Mutter

EGS 20x80 EFM RH G

Wirkungsgrad
Der Wirkungsgrad n ist abhdngig vom Steigungswinkel und
erreicht beeindruckende Werte von iiber 0,8

> siehe auch Diagramm Seite 44

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Fertigung / Handhabung / Schmierung
> siehe Speedy, Seite 42

Anwendungsmaglicheiten fiir Gleitgewindetriebe
> siehe Speedy, Seite 43

Berechnungsgrundlagen fir Gleitgewindetriebe
> siche Speedy, Seite 44-45
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Easy Leichtgewindespindel

Nenngrosse Rechts-/ Abmessungen [mm] Tragzahlen Nenngrosse
z 2 O Linksgewinde Spindel Mutter
dyxp [mm] d, d, q D, he D, +0.05 D, D, D, L L L C.. N d,xp [mm]
Standard-Flanschmutter 20x 80 RH/LH 20.0 15.2 8 36 35.5 47 6.2 59 46 5 8 4000 20x80
EFM L Ds | |

D]
D2
4
4
1

> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Muttern-Typ (Details > Seite 58) Legende
Berechnungsgrundlagen fiir
d, = SpindeMNenndurchmesser [mm] p = Steigung [mm] Gleitgewindetriebe
Flanschmutfer, nicht vorgespannt d, = SpindekAussendurchmesser [mm] - t:? g = Gongzahl [-] > siche Speedy, Seiten 44-45
Typ EFM d, = SpindetKerndurchmesser [mm] Sonderausfihrungen auf Anfrage

Anwendungsbeispiele

Eichenberger-leichtgewindespindeln Easy eignen sich dank ihrem
geringen Gewicht, den hervorragenden Leichtlaufeigenschaften
sowie ihrem robusten Gewindeprofil fir vielseitigste Anwendun-
gen in den Bereichen

= Tiir-, Tor- und Fensterantriebe

= Handhabungstechnik

= grafische Maschinen und Gerdte

= Bauindustrie

= Klimatechnik (Ventil-/Schieberantriebe)

= Textilmaschinen

= Lebensmittel- und Verpackungsindustrie

= Elektrozylinder (Aktuator)

efc.

Bevorzugt werden Easy Leichtgewindespindeln eingesetzt bei
erhdhten Beanspruchungen durch

= klimatisch bedingte starke Temperaturschwankungen,

= belastete Umgebungsbedingungen wie Verschmutzung,

= eingeschrankte Moglichkeiten zur Schmierung,

= Kippmomente.

Dabei bieten Eichenberger-Leichtgewindespindeln Easy

Symbolbilder

stets ein Uberzeugendes Preis-/Leistungsverhdlnis.

Easy-Tirantriebe bei Bahnwagons von Hochgeschwindigkeitsziigen trotzen widrigsten klimatischen Bedingungen und héchsten physikalischen Belastungen
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Eichenberger Gleitgewindetriebe

Rondo Rundgewindespindeln RGS

Konstruktive Merkmale

Eichenberger-Rundgewindespindeln Rondo sind eine Uberzeu-
gende Alternative zu herkdmmlichen Trapezgewindespindeln:
Dank ihres Rundgewindeprofils erreichen sie einen hohen Wir-
kungsgrad und héchste Laufruhe!

Die Gewindespindeln aus korrosionsgeschitztem Stahl oder
alternativ aus Aluminium werden gepaart mit Flanschmuttern aus
Hochleistungs-Technopolymer, die von ihren Aussenabmessungen
her den Speedy-Standardflanschmuttern entsprechen.

Werkstoffe

Spindel

= Standard: korrosionsgeschitzter Stahl
= 1.4021 (X20Cr13)

= auf Anfrage:
- Stahl 1.0401 (C15)
» Aluminium

= auf Anfrage:

- Beschichtungen zur Verminderung der Gleitreibung

Mutternkérper
= Standard:
- EX100 weiss
= auf Anfrage:
- iglidur® J *
» andere Werkstoffe

* iglidur® ist eine eingetragene Marke der igus® GmbH

Rondo Rundgewindespindeln

100% Swiss made n

Mutterntyp (Form)

Rondo Standard-Flanschmutter

Typ REM

® Flanschmutter Typ A in
Anlehnung an DIN 69051

® nicht vorgespannt

= verschleissfester Techno-
polymer EXT100 weiss

Bei Bedarf kénnen beliebige anwendungsspezifische Muttern-
formen gefertigt werden, fir Grossserien auch aus Spritzguss.
Kontaktieren Sie uns mit lhrer zindenden Idee — wir liefern Thnen

IHRE Rundgewindespindel nach Mass!

Einsatztemperaturen
= EX100 -40 bis +60 °C
= iglidur®J * -50 bis +90 °C

Steigungsgenavigkeit
= Standard:

» G9 2<0,1 mm/300 mm (nach DIN 69051)
= auf Anfrage:

» andere Steigungsgenauigkeiten

Bestellsystem — Rondo Rundgewindespindeln

Beispiel Rondo Rundgewindespindel komplett

x3 RFM RH 35

o
o
Im

=>

—

Art des Gewindetriebs

RGS 10x3
T

RGS = Rondo Rundgewindespindel

Nenngrésse (d xp) [mm]

Mutterntyp

nur bei Mutter

RFM = Rondo Standard-Flanschmutter (EX100 weiss) "
MSX = Sonderausfihrung geméss Zeichnung

Rechts-/Linksgewinde

RH Rechtsgewinde (Standard)
LH Linksgewinde (Verfigbarkeit siehe Masstabelle)

nur bei Spindel

Spindel-Gesamtlédnge [mm]
Standardqualitat: 1.4021 (X20Cr13) 1

Steigungsgenauigkeit (Klasse)

nur bei Spindel

G9 = <0,1 mm/300 mm (Standard)

GX = Genauigkeit gemdss Zeichnung/Definition

Endenbearbeitung nur bei Spindel
O = ohne Endenbearbeitung (trenngeschliffene Spindelenden)

E = Endenbearbeitungen gemdss Zeichnung

Montage

G = Mutter und Spindel getrennt geliefert (Standard)

M = Mutter und Spindel montiert geméss Zeichnung/Definition

" andere Werkstoffe auf Anfrage

RGS 10x3 RH 350 G9 O G

Beispiel nur Gewindespindel

Beispiel nur Mutter

RGS 10x3 RFM RH G

Wirkungsgrad

Der Wirkungsgrad n ist abhdngig vom Steigungswinkel und
erreicht Werte von ~0,3 bis 0,5

> siehe auch Diagramm Seite 44

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Fertigung / Handhabung / Schmierung
> siehe Speedy, Seite 42

Anwendungsmaglicheiten fiir Gleitgewindetriebe
> siehe Speedy, Seite 43

Berechnungsgrundlagen fir Gleitgewindetriebe
> siche Speedy, Seite 44-45
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Rondo Rundgewindespindeln

Nenngrosse Rechts-/ Abmessungen [mm] Tragzahl Nenngrosse
Linksgewinde Spindel Mutter

d,xp [mm] d d, D, s D, +005 D, w D, D, L L, L C.. [N dyxp [mm]
Standard-Flanschmutter 6x2 RH/LH® 59 45 YAl 20.5 29 42 38 25 3 5 600 6x2
RFM L, Ds 8x2 RH /L1 79 65 n 205 2 12 % 2 3 5 800 8x2

L, L ‘
10x3 RH /LH 9.9 78 24 235 32 42 42 25 3 5 1200 10x3
- 12x3 RH/LH® 12.0 9.9 26 255 36 51 46 42 3 7 2000 12x3
N NI 12x4 RH/LH® ‘ 12.0 9.8 26 255 36 51 46 42 3 7 2500 12x4
[a) [a) e el
¥y 12x5 RH/— 12.3 9.4 26 25.5 36 51 46 42 3 7 2200 12x5
14x3 RH/LH® 14.0 12.0 26 255 36 51 46 42 3 7 2400 14x3
14x4 RH /LH ‘ 14.0 11.5 26 255 36 5.1 46 42 3 7 3200 14x4
16x4 RH/ — ‘ 16.0 13.5 30 29.5 39 5.1 49 42 3 7 3900 16x4
16x5 RH/LH 15.7 13.0 30 29.5 39 5.1 49 42 3 7 5000 16x5
> CAD-Daten > www.gewinde.ch
Muttern-Typ (Details > Seite 62) Legende
d, = SpindeMNenndurchmesser [mm] 9 = nur auf Anfrage Berechnungsgrundlagen fir
d, = SpindeMAussendurchmesser [mm] Gleitgewindetriebe
Flanschmutter, nicht vorgespannt d, = SpindetKerndurchmesser [mm] o | > sieche Speedy, Seiten 44-45
Typ REM p = Steigung [mm] Sonderausfihrungen auf Anfrage
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Gewinderollen

Vorteilhafte Gewindeproduktion fir jedermann

Die Kernkompetenz der Eichenberger Gewinde AG ist das Gewin-
derollen. Davon kénnen auch Produktionsbetriebe profitieren, die
beliebige Gewinde rationell im Auftrag fertigen lassen wollen.

Dank modernsten Fertigungsmethoden, langjahrigem Know-how
und unserem Werkzeugbestand von iber 1000 Rollwerkzeugen
bleiben bei uns in Sachen gerollte Gewinde keine Wiinsche offen,
mégen diese auch noch so exotisch sein:

= Steigungen bis 6 x Durchmesser

= Spindellangen bis zu 6 m

= Spindeldurchmesser von 2 bis 160 mm

= sémtliche Normprofile (M, Tr, UNC, UNF, UNEF, Whitworth)

= mehrgéngige Gewinde, auch als Rechts-/Linksgewinde

= Steilgewinde-Profile

= Kugelgewinde-Profile

= Sonderprofile

= Schneckenprofile (besondere Qualitéts- und Preisvorteile!)

= Kerbverzahnungen und Réndelungen

= konische Gewinde

= Gewinde auf vorgefertigten und/oder unférmigen Teilen,
z.B. auch auf Schmiedeteilen

Eichenberger Gewinde AG

Fir das Rollverfahren geeignet sind:

= hochlegierte, korrosions- und séurebesténdige Stéhle
= spezielle Aluminium-Legierungen

= Messing in Nietqualitat

= Kupferlegierungen

Auf Hohlkérpern und Rohren kénnen Gewinde nur bei geniigen-

der Wandstarke gerollt werden. Diese Wandstdrke ist abhéngig

von der Art und Tiefe des einzurollenden Profils sowie vom Ma-

terial. Gerne beraten wir Sie.

Wir freuen uns auf lhre Herausforderung!

Eichenberger Gewinde AG
Uber uns

Seit 1953 steht der Name Eichenberger Gewinde AG fir
qualitativ hochwertigste Arbeiten im Bereich der Gewinde-
fertigung. Sowohl mit unseren innovativen Antriebstechnik-
Produkten als auch mit den umfassenden Leistungen als Zulieferer
(Gewindeherstellung durch Kaltumformung) stehen wir unseren
Kunden mit einzigartigen Produkten und umfassendem Know-how
als Gewindespezialist und Partner zur Seite.

Entwicklung, Produktion und IMS

«Quality first»: Als zertifiziertes Unternehmen Uberlassen wir von der
Entwicklung iber die Fertigung bis hin zur Auslieferung nichts dem
Zufall. Unser integriertes Managementsystem erfillt die Normen
ISO 9001 (Qualitatsmanagement) sowie 1SO 14001 (Umwelt-
management).

Dies garantiert einen Qualitétsstandard, der uns weltweit zum

bevorzugten Partner vieler namhafter Firmen macht.

Ein Unternehmen der Festo Gruppe

Seit 2016 ist die Eichenberger Gewinde AG — zusammen mit dem
Schwesterunternehmen fiir den Automotive-Bereich, Eichenberger
Motion AG - ein Unternehmen der global tatigen Festo Gruppe.

\ +41 627651010 | info@gewinde.ch | www.gewinde.ch

Geschichte

1953  Grindung Prazisionsdreherei Hans Eichenberger

1986  Umfirmierung zu Eichenberger Gewinde AG

1988  Start Eigenentwicklung Kugelgewindetriebe

1995  Einfihrung automatisierte Fertigung

1998 Ubernahme der Eichenberger Gewinde AG
durch das Management

2004 Grindung Eichenberger Motion AG
(Grossserienfertigung fiir Automotive)

2006 Fabrikations-Erweiterungsbau;
Verdoppelung der Produktionsfléche

2016 Integration in die Festo Gruppe

2018 Mit 150 Mitarbeitern beliefern wir weltweit

rund 900 Kunden in 45 Léndern — bei einem
Exportanteil von 80%
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Luzern @

Karte und Routenplaner

> www.gewinde.ch

Eichenberger Gewinde AG
Grenzstrasse 30

5736 Burg

Schweiz

Tel. +41 627651010
Fax +41 62 765 10 55
info@gewinde.ch

www.gewinde.ch

Nachdruck, auch auszugsweise, nur
mit unserer Genehmigung gestattet. Die
Angaben in dieser Druckschrift wurden
mit grésster Sorgfalt auf ihre Richtigkeit
berprift. Trotzdem kann fir eventuelle
Schdden - direkte, indirekte oder Folge-
schdden — durch die Verwendung der
Angaben in dieser Druckschrift keine
Haftung Gbernommen werden. Frithere
Druckschriften, deren Angaben nicht mit
denen in dieser Druckschrift iibereinstim-
men, frefen ausser Kraft. Anderungen,
die durch die technische Entwicklung

notwendig werden, behalten wir uns vor.
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Ein Unternehmen der Festo Gruppe




